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内容概要

本书是研究石油加工过程“管式加热炉和石油复杂精馏”单元操作的基本原理、计算方法及其设备的
设计、操作和选型等的教材。
通过本书的学习使学生掌握石油加工单元操作的基本理论和计算方法，培养学生运用这些基本理论和
计算方法正确地分析、解决单元操作中各种工程技术问题的能力。
同时，本书也可作为有关石油化工工程技术人员学习及工程应用中的参考用书。
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章节摘录

插图：蒸馏塔的提馏段常常采用水蒸气汽提，水蒸气通入塔内降低了汽提塔内的油气分压，使侧线中
的轻质油品得以挥发出来，从而保证了抽出侧线油品的闪点及其他质量指标，石油精馏塔侧线产品的
提馏之所以用水蒸气汽提，而不是像常规精馏塔那样采用重沸器，主要是石油蒸馏侧线抽出温度比较
高，难以解决重沸热源，而采用水蒸气方式在炼厂简单易行。
但是用水蒸气进行汽提由于水的汽化潜热高，是一般油品汽化热的10倍以上，故而在生产汽提蒸汽以
及在塔顶将其冷凝都要大量耗能。
并且水的分子量低，采用水蒸气提馏将会使塔内气相负荷显著增加。
有些产品例如航空煤油当少量水分混入油品中时，将会使其冰点显著上升，灯用煤油混入水分以后也
会影响其浊点，故对这些油品最好采用重沸方式进行提馏。
目前绝大多数炼厂的航煤侧线已采用了重沸提馏的措施，少数炼厂对生产灯用煤油的侧线也采用了重
沸提馏的方式，其热源主要来自下部的高温侧线油品。
国外也有个别炼厂将常压炉少量出口热油返回初馏塔底作为提馏介质的工艺方案。
2．减压蒸馏塔的工艺特征减压蒸馏塔就其生产用途来划分，可分为燃料型减压塔和润滑油型减压塔
两类，燃料型减压塔主要是为催化裂化或加氢裂化装置提供原料，一般只有2～3个侧线，除在下部侧
线控制残炭含量之外，在馏分切割上没有十分严格的要求。
实际上在塔内没有严格意义的精馏段，每个抽出侧线抽出以后本部分油品返回该段顶部进行循环回流
取热。
可以将其视为气液直接接触的冷凝器，侧线也不设汽提塔。
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编辑推荐

《石油加工过程设备(管式加热炉石油复杂精馏)》为高等学校化工类专业规划教材之一。
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