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前言

本教材是根据教育部工程材料及机械制造基础课程指导小组2003年10月修订的“工程训练教学基本要
求”和国家教学指导委员会“高等教育面向21世纪教学内容和课程体系改革计划”的基本要求，结合
武汉理工大学《工程实践与训练教学大纲》内容编写的。
工程实践与训练是配合《金属工艺学》课堂理论教学的一门实践性的技术基础课程；是工科院校学生
建立机械制造生产过程的概念、学习机械制造基本工艺的方法、培养学生工程意识、提高工程实践能
力的必修课程；是学生学习机械制造系列课程必不可少的先修课程，也是获得机械制造基础知识的奠
基课程。
它对学生学习后续专业课程以及将来的实际工作具有深远影响。
在编写本教材过程中，作者本着加强基础、重视实践、优化传统内容、增加现代制造技术内容的原则
，注重引导学生在掌握知识技能时，从感性到理性，理论联系实际，学以致用，以培养学生具有分析
问题和解决问题的能力为教学目标。
帮助学生在进行工程实践与训练时，能正确地掌握金属的主要加工方法，了解毛坯和零件的加工工艺
过程，指导实际操作，获得初步的操作技能，巩固在实训中所接触到的感性知识，并使之理论化为编
写的目的。
本教材包括的内容有：绪论、工程材料的基本知识、铸造生产、压力加工、焊接生产、切削加工的基
本知识、车削加工、铣削加工、磨削加工、刨削加工、钳工与装配、常用量具及使用、数控加工基础
、数控加工、特种加工等内容。
另随书附一本实训报告。
本教材在编写时力求简明扼要，联系实际，采用图文对照、列表说明，尽量做到例图清晰、形象准确
，文字描述生动易懂。
本教材是按机械类专业工程训练要求编写的，适用于高等学校机械类专业、非机械类专业的机械工程
训练，其他专业可适当删减使用。
本教材由武汉理工大学工程训练中心组织编写，王志海教授、罗继相教授、吴飞副教授主编，武玉山
、罗源喜、马晋、张立明、张明阶、舒敬萍等教师参加了部分章节的编写工作并提供了丰富的素材。
本书在编写的过程中得到了陈作炳教授、罗进川高级工程师、谢峻林教授、舒华岱教授以及机电工程
学院等有关部门领导的大力支持，在此表示衷心的感谢!由于时间较紧，加之编者水平有限，书中难免
有不妥和错误之处，恳请读者给予批评指正。
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内容概要

　　《工程实践与训练教程》是根据教育部工程材料及机械制造基础课程指导小组2003年10月修订的
“工程训练教学基本要求”和国家教学指导委员会“高等教育面向21世纪教学内容和课程体系改革计
划”的基本要求，结合武汉理工大学《工程实践与训练教学大纲》内容编写的。
　　《工程实践与训练教程》是为了帮助学生在进行工程实践与训练时，能正确地掌握金属的主要加
工方法，了解毛坯和零件的加工工艺过程，指导实际操作，获得初步的操作技能，巩固在实训中所接
触到的感性知识，并使之理论化而编写的。
　　《工程实践与训练教程》包括的内容有：绪论、工程材料的基本知识、铸造生产、压力加工、焊
接生产、切削加工的基本知识、车削加工、铣削加工、磨削加工、刨削加工、钳工与装配、常用量具
及使用、数控加工基础、数控加工、特种加工等内容。
另随书附一本实训报告。
《工程实践与训练教程》在编写时力求简明扼要，联系实际，采用图文对照、列表说明，尽量做到例
图清晰、形象准确，文字描述生动易懂。
《工程实践与训练教程》是按机械类专业工程训练要求编写的，适用于高等学校机械类专业、非机械
类专业的机械工程训练，其他专业可适当删减使用。
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．4 金属的熔炼与浇注3．4．1 铸铁的熔炼3．4．2 铝合金的熔炼3．4．3 合金的浇注3．4．4 铸件的落
砂及清理3．5 铸件常见缺陷的分析3．6 特种铸造3．6．1 压力铸造3．6．2 熔模铸造3．6．3 低压铸
造3．6．4 金属型铸造3．6．5 离心铸造3．6．6 实型铸造4 压力加工4．1 概述4．1．1 锻压的概念4．1
．2 锻造对零件力学性能的影响4．2 金属的加热与锻件的冷却4．2 ，1金属的加热4．2．2 锻件的冷
却4．2．3 锻件的热处理4．3 自由锻的设备及工具4．3．1 机器自由锻设备4．3．2 自由锻工具4．4 自
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章节摘录

插图：
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