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内容概要

本书系“21世纪高等学校土木工程专业规划教材”之一。
全书包括钢结构原理和设计两部分。
原理部分主要系统地讲述钢结构设计的基本理论和方法，其中包括绪论、钢结构的材料、钢结构的设
计方法、钢结构的连接、基本构件(受弯构件、轴心受力构件、拉弯和压弯构件)的设计原理和设计方
法等。
设计部分则讲述目前钢结构最常用的钢屋盖、平板网架和(轻钢)门式刚架等的设计方法，并举实例详
述设计步骤和计算公式的引用。

本书内容新颖，密切结合我国现行的最新钢结构设计、施工、材料等的有关规范、规程、标准(均截
至2004年底)。

本书可作为高等学校土木工程专业本科教材，但经适当节选，也适用于相关专业的高等专科及高等职
业技术学院。
另外也可供有关土建工程技术人员参考。
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章节摘录

　　2.4.2 冶炼、浇铸、轧制和热处理的影响　　钢材的生产要经过冶炼、浇铸和轧制等工艺过程，在
这些过程中，可能出现化学成分偏析、夹杂、裂纹、分层等缺陷而影响钢材性能。
　　冶炼是将生铁水、废钢和石灰石等原料加入炼钢炉（氧气转炉、电炉等）炉膛，再用燃料（纯氧
、煤气或重油等）加热燃烧至温度约1650℃，使铁水中多余的碳和硫、磷等元素，在高温下经过熔化
、氧化、还原等物理化学反应过程而被除去，从而炼成合乎化学成分要求的各类钢种。
轧制工艺目前分为两种：一种是有百余年历史的传统方法，即在钢炼好后，将钢液浇铸于钢锭模中成
为体积较大的钢锭，经脱锭车间脱模后运至初轧厂再经均热炉加温，然后在初轧机中开坯，轧成厚度
较小且长、宽适当的各种钢坯供应给各钢厂（轨梁厂、轧板厂、无缝钢管厂等），轧成各种钢材。
另一种是近20年来快速发展的连（续）铸（锭）连（续）轧（钢）方法，它省去了铸锭开坯工序，直
接将炼好的钢水在钢厂连铸机中浇铸成近终型的钢坯（薄板坯、中厚板坯、方坯、圆坯、异形坯等）
，然后经轧机连续轧制成各种钢材。
　　另外，钢在熔炼时的氧化过程会生成氧化铁等夹杂，使钢的性能变坏，因而在浇铸过程需用与氧
亲和力比铁高的脱氧剂加入钢液中脱氧。
常用的脱氧剂为锰、硅和铝等，由于它们对钢的脱氧方法和脱氧程度不同，从而区分为沸腾钢、镇静
钢和特殊镇静钢。
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