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前言

陶瓷工业窑炉是陶瓷工业生产中最重要的工艺设备之一，对陶瓷产品的产量、质量以及成本起着关键
性的作用。
改革开放以来，通过引进与消化吸收国外的先进装备与技术，我国的陶瓷工业窑炉在燃料、筑炉材料
、窑体结构上都有了飞速的发展。
然而，大学课堂里采用的仍是华南理工大学刘振群教授在20世纪80年代主编的《陶瓷工业热工设备》
一书。
为了反映我国近二十年来陶瓷工业窑炉的技术进步，我们在刘振群教授编写的《陶瓷工业热工设备》
、宋峏教授编写的《现代陶瓷窑炉》以及胡国林编写的《建陶工业辊道窑》的基础上，查阅了近二十
年来有关陶瓷窑炉的资料，着手编写了本书。
本书着重介绍了目前陶瓷工业应用最广泛的明焰式窑车隧道窑、辊道窑、梭式窑，同时对传统的陶瓷
窑炉及电热窑炉也作了一些保留，以尽量使读者对陶瓷工业窑炉有一个较全面的了解；并希望读者通
过学习本课程后，具备使用、改进和设计现代陶瓷工业窑炉的能力。
本书由景德镇陶瓷学院胡国林主编，并执笔编写了第1、3、6章及附录，第2章由周露亮执笔，第4、5
章由陈功备执笔，胡国林策划了本书的编写大纲并统稿。
编写时，尽管我们在主观上力求内容尽可能新，但由于作者水平有限，书中难免存在缺点与错误，诚
恳欢迎各界同行与读者提出批评指正，以便日后修改完善。
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内容概要

《陶瓷工业窑炉》着重介绍了目前陶瓷工业应用最广泛的明焰式窑车隧道窑、辊道窑、梭式窑，同时
对传统的陶瓷窑炉及电热窑炉也作了一些保留，以尽量使读者对陶瓷工业窑炉有一个较全面的了解；
并希望读者通过学习本课程后，具备使用、改进和设计现代陶瓷工业窑炉的能力。
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章节摘录

插图：倒焰窑的排烟通风系统包括窑底吸火孔、支烟道、主烟道和烟囱。
倒焰窑吸火孔的作用相当于隧道窑排烟口的作用。
倒焰窑是倒焰的，由窑底排烟，故吸火孔设在窑底。
吸火孔总面积的大小和分布情况，对窑的操作控制和窑内水平截面上的温度均匀性关系极大。
如果吸火孔总面积太大，不易使火焰在焰内停留一段时间，火焰一经喷火口喷出，很快就由吸火孔跑
掉，不能充分地把热量传给制品，烟气离窑温度过高，热利用率差，燃料消耗量大。
并且烧窑不易控制，加煤量多一些，窑内温度就很快上升，加煤量少一些，窑内温度马上往下降。
而吸火孔总面积太小，则排烟阻力大，这样就限制了每小时燃料的燃烧量，窑内甚至无法升温。
根据实践经验，吸火孔总面积为窑底的3％～7％较适宜。
容积大的窑选小些的数据，容积小的窑取大些的数据，另外，为了操作方便，吸火孔面积宜选大些好
，以防在烧窑过程中出现吸火孔变形、部分堵塞等使面积变小。
若原设计吸火孔面积过大，可以在装窑时用垫脚砖适当堵住一点。
一般来说，吸火孔是均匀地分布在窑底上，但为了使窑内水平截面上的温度均匀，要注意在烟气不易
到达的地方，如远离烟囱的一端、窑的角落处等，以及散热较大的地方，如靠近窑门处等，吸火孔应
布设多些或大些。
因为吸火孔分布多些或大些的地方，就容易多流过一些火焰，放出热量也就多些，使那里的制品容易
升温。
吸火孔多是圆形孔，以免产生局部回流现象，每个孔的直径一般为60～100mm，但是要设计异形砖砌
筑窑底。
也可用标准直形砖砌筑窑底，按需要流出矩形的吸火孔。
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编辑推荐

《陶瓷工业窑炉》：现代陶瓷教科丛书
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