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内容概要

　　《金工工艺》共分为四篇二十八章，第一篇车工工艺主要介绍了车床、刀具和量具的基础知识，
以及外圆、端面、内孔、螺纹、圆锥、车削等基本操作。
第二篇钳工工艺主要介绍了钳工工具设备，叙述了划线、錾切、锯割、锉削、钻孔、攻丝、套丝以及
典型零件装配等钳工基本知识和操作。
第三篇电焊工艺主要介绍了手工焊条电弧焊原理、设备的使用与维护，叙述了各种焊接位置的基本操
作技术，并对单面焊双面成型技术进行了专门介绍。
第四篇气焊与气割工艺主要介绍了氧-乙炔焊接与切割操作的设备、工具及焊接与切割的基本操作技能
和安全常识。
附录对海船船员适任评估大纲金工工艺部分的要求以及中国船级社对焊工资格考试的要求进行了简要
介绍。
　　《金工工艺》是针对三年制航海类高等职业技术教育轮机工程技术专业适任评估编写的，同类专
业二年制中专适任评估、三年制船舶工程技术专业金工工艺训练也可以使用。
同时，本书还可以作为船员培训参考书使用。
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编辑推荐

　　《金工工艺》全面介绍了：金属加工工艺知识，本书是针对三年制航海类高等职业技术教育轮机
工程技术专业适任评估编写的，同类专业二年制中专适任评估、三年制船舶工程技术专业金工工艺训
练也可以使用。
同时，本书还可以作为船员培训参考书使用。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<金工工艺>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


