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内容概要

　　《船机制造工艺学教程》面向船机制造领域，阐述机械制造工艺方面的系统知识。
具体的内容涉及机械制造工艺的基本概念、机械加工精度、机械加工表面质量、零件的定位原理和机
床夹具、工艺规程设计等内容。
在此基础上，结合船用机械制造过程，重点介绍了柴油机活塞、连杆、曲轴、活塞环等典型零件的制
造工艺以及柴油机的装配工艺等内容，此外也对现代制造新技术进行概要的介绍。
全书在编写中尽力做到结构合理、重点突出、精练清楚。
本教程主要是作为高校相关专业本科教材，也可供工程技术人员参考。
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