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内容概要

本书是根据教育部制定的机械制造技术教学基本要求，并参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技
术工人等级标准而编写的。
本书共分七章，分别介绍了金属切削的基本知识、机械加工方法与装备、机械制造工艺规程的制定、
机械加工精度与表面质量、典型零件加工、机床夹具和机械装配工艺等。
 全书文字简练、图文并茂、通俗易懂。
适合中等职业学校机械加工技术专业、机械制造与控制专业、机电一体化专业、模具设计与制造专业
等机械类专业使用，也可供职业培训或相关技术人员参考使用。
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章节摘录

　　第一章　金属切削的基本知识　　第一节　金属切削的基本概念　　一、金属切削过程　　金属
切削过程是指在机床上利用刀具，通过刀具与工件之间的相对运动，从工件上切下多余的金属，从而
形成切屑和已加工表面的过程。
金属切削过程的实质是被切削金属在刀具切削刃和前刀面的挤压作用下，产生剪切滑移变形的过程。
在这个过程中，会产生一系列问题，如切削变形、切削力、切削热与切削温度、刀具磨损等。
　　二、切削运动与切削用量　　1．切削运动　　在金属切削加工中，为了切除多余的金属，刀具
和工件间必须有相对运动——切削运动。
切削运动由金属切削机床来实现。
如图1-1所示外圆车削时的切削运动：工件旋转，车刀作连续纵向直线进给，形成工件的外圆柱表面。
如图1—2所示在牛头刨床上加工平面时的情况：刀具作直线往复运动，工件作间歇的直线运动。
在其他切削加工方法中，刀具和工件也同样必须完成一定的切削运动。
通常，切削运动包括主运动和进给运动。
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