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内容概要

本书借鉴了当今比较流行的基于工作过程的学习领域课程开发方法，在编写过程中，根据对相关工作
岗位典型工作任务的分析，并参照“维修电工国家职业标准”相关内容，确定学习领域和学习情境。
每一个任务通过任务引入、任务分析、知识链接、任务实施、知识扩展、技能拓展、思考与练习、思
维拓展等几个环节能够使学生完成资讯、计划、决策、实施、检查、评价一个完整的工作过程。
    本书以西门子S7—200为例，全面介绍了可编程序控制器的具体应用，全书由11个相对独立又完整的
项目组成，即可编程序控制器实现对电动机的简单控制；连续运转电动机的控制方案；电动机Y／△
降压启动控制方案；传送带P1C控制方案；十字路口交通灯控制方案；喷泉控制方案；抢答器设计；
液体混合装置控制方案设计；恒定液位控制方案设计；高速指令的使用；P1C的通信。
    本书可作为高职高专电类专业和机电一体化专业教材，也可作为电工岗位职工培训教材。
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、PLC的编程规则　任务实施    一、I／0分配    二、绘制PLC硬件接线图及连接硬件    三、设计梯形图
程序    四、程序调试与运行　知识扩展    一、S／R（置位／复位）指令    二、R、S指令形成的启／停
程序    三、PLC的编址    四、PLC的寻址　技能拓展    一、控制要求    二、操作过程    三、评价标准　
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章节摘录

　　任务1　可编程序控制器实现对电动机的简单控制　　任务分析　　电动机点动控制是指按下SB
按钮，接触器KM线圈得电并吸合，闭合其主触头，电动机得电启动运转；松开SB按钮，电动机失电
停止运转的过程。
这种控制方法常用于车床拖板箱快速电动机控制、电葫芦控制以及故障检修中的试运行过程。
　　在电动机点动控制的继电器线路中，断路器QS，熔断器FU，接触器主触点KM，热继电器FR的发
热元件以及电动机组成主回路；由启动按钮SB，接触器线圈，热继电器触点组成控制回路。
而PLC的改造主要是针对控制回路的，将试图利用程序结构的逻辑关系完成相同的控制任务。
　　与本任务相关的知识分别为：继电器常规知识，PLC的基本知识，STEP7-Micr0／WIN32编程软件
的应用及简单编程指令与编程规则等。
　　知识链接　　随着PLC技术在工业自动化生产中的广泛应用，了解PLC、应用PLC成为工程技术人
员的必备能力。
PLC技术是在继电控制技术的基础上发展起来的，无论是在原有继电控制的基础上进行PLC的改造，
还是直接进行PLC的开发，必须具备继电器与PLC等相关的基础知识。
　　一、继电器控制基础　　电器是所有电工器件的简称，凡是用来接通和断开电路，以达到控制、
调节、转换和保护目的的电工器件都称为电器。
低压电器是指工作在直流1200 V、交流1000 V以下的各种电器，按动作方式可分为手动电器和自动电
器两种。
　　低压电器是电力拖动自动控制系统的基本组成元件，电气技术人员必须熟悉常用低压电器的原理
结构、型号、规格和用途，并能正确选择、使用与维护。
下面介绍几种常用低压电器。
　　1．自动开关　　自动开关又称低压断路器，除能完成接通和分断电路外，还能对电路或电气设
备的短路、过载及失压等进行保护。
同时也可用于不频繁地启／停电动机。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《PLC控制系统编程与实现任务解析》可作为高职高专电类专业和机电一体化专业教材，也可作
为电工岗位职工培训教材。
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