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内容概要

《高等学校教材:深井泵采油》是高等学校教材，由曲占庆、薛建泉主编。
主要内容包括抽油机、抽油杆、抽油泵、抽油机井生产系统工艺参数设计与工况分析、地面驱动螺杆
泵井生产系统分析与设计、电动潜油泵采油等。
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书籍目录

第1章抽油机 1.1抽油机类型 1.2抽油机悬点运动规律 1.3抽油机悬点载荷计算与分析 1.4抽油机的平衡及
扭矩计算 1.5抽油机存在的主要问题 参考文献 第2章抽油杆 2.1普通抽油杆 2.2特种抽油杆 2.3抽油杆失效
分析 2.4抽油杆柱附属器具 参考文献 第3章抽油泵 3.1抽油泵的类型及发展现状 3.2有杆抽油泵 3.3泵效计
算及分析 参考文献 第4章抽油机井生产系统工艺参数设计与工况分析 4.1油井流入动态与井筒多相流计
算 4.2抽油杆柱的强度计算及杆柱设计 4.3抽油机井系统效率计算 4.4抽油机井生产参数优化设计 4.5有
杆抽油系统工况分析 参考文献 第五章地面驱动螺杆泵井生产系统分析与设计 5.1螺杆泵采油系统组成
及工作原理 5.2地面驱动螺杆泵抽油系统生产参数优化设计 5.3影响因素分析及常见故障排除 参考文献 
第6章电动潜油泵采油 6.1 电潜泵采油原理及设备构成 6.2电潜泵采油系统设计 6.3电潜泵井常见故障诊
断 6.4变频电泵采油技术 参考文献 第7章水力射流泵采油 7.1水力射流泵采油系统 7.2水力射流泵抽油系
统工作原理 7.3水力射流泵井系统优化设计 参考文献 第8章水力活塞泵井生产系统 8.1水力活塞泵采油
系统 8.2水力活塞泵井系统优化设计 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   2.2.5 其他几种特种抽油杆 1）柔性抽油杆 具有代表性的柔性抽油杆是钢丝绳抽油杆
。
钢丝绳抽油杆是由多根高强度钢丝制成的钢丝绳，其断面结构如图2—12所示。
 钢丝绳抽油杆具有与连续抽油杆相似的优点，但现行的井口密封装置无法采用该种抽油杆，因此需要
专门的配套装置。
 2）带状抽油杆 带状抽油杆是一种由石墨复合材料制成的抽油杆。
带状抽油杆具有很高的弹性模量和刚度，而且有足够高的挠性，可以卷到一个卷筒上，用一轻型工程
车即可装运。
带状抽油杆具有以下优点： （1）带状抽油杆没有接头，可减少由接头引起的杆柱断脱现象； （2）带
状抽油杆材料的许用应力很高，可大幅度减轻抽油杆自身重量，从而降低抽油设备的工作载荷和能耗
； （3）连续的带状抽油杆可绕在卷筒上，便于装卸、运输和起下作业。
 3）铝合金抽油杆 铝的成本较低，为制造铝合金抽油杆创造了条件。
这种抽油杆的接头采用与铝的电势相近的不锈钢，以防止电化学腐蚀。
铝合金抽油杆具有以下优点： （1）重量轻，仅为钢质抽油杆的1／3； （2）抗盐水、硫化氢、二氧化
碳等介质的腐蚀能力是钢质抽油杆的3～5倍。
 4）KD级抽油杆 KD级抽油杆既有D级抽油杆的强度，又有K级抽油杆的耐腐蚀性能，因此KD级抽油
杆可用于负荷较大且具有腐蚀性的油井中。
 2.3 抽油杆失效分析 抽油杆在交变应力的作用下发生破坏的现象称为疲劳断裂。
影响疲劳的因素可归纳为四个方面，即材料特性、载荷、构件的形状和尺寸以及工作环境。
 2.3.1 失效类型 抽油杆及其接箍的失效类型有两种：一种是断裂，即在抽油杆柱的某个截面发生断裂
；另一种是脱扣，这是由于接头的螺纹连接松动，使得抽油杆与接箍脱开。
抽油杆断裂主要是疲劳断裂，也有因卡泵时超载或接箍严重磨损而引起的。
抽油杆疲劳断裂部位通常是外螺纹接头、扳手方颈、锻造热影响区和杆体。
接箍的疲劳断裂大多数是从内部与外螺纹接头第一个完整螺纹相重合的地方开始，也有的发生在外表
面的磨损、凹坑、刻痕处或扳手平面的圆角处。
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编辑推荐

《高等学校教材:深井泵采油》由中国石油大学出版社出版。
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