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前言

　　本书是根据教育部数控技术应用专业技能紧缺人才培养方案和劳动与社会保障部制定的有关国家
职业标准及相关的职业技能鉴定规范，结合编者多年的教学和实践经验编写而成的。
　　随着我国工业化进程的加速、产业结构的调整和升级，数控技术在现代企业中大量应用，使制造
业朝着数字化的方向迈进。
同时经济发展对高素质技能人才的需求不断上升，当前急需一大批能够熟练掌握数控技术基本知识和
能力的数控应用型高素质人才。
　　可编程序控制器（简称PLC），是以微处理器为核心的通用工业自动控制装置。
它将传统的继电器控制技术与计算机技术和通信技术融为一体，具有结构简单、性能优越、可靠性高
、灵活通用、易于编程、使用方便等优点。
因此，PLC近年来在工业自动控制、机电一体化、改造传统产业等方面得到广泛的应用，是工业自动
化的三大技术支柱之一。
　　本书从实际应用出发，从PLC的产生、构成、工作原理、控制指令、编程方法及技巧、工程应用
等方面进行了论述。
在原理论述中力求深入浅出，以便为合理编程服务。
本书主要以松下电工FPI-CAO型PLC为例讲解控制指令、编程技巧，最后一章介绍了OMRON C系列P
型PLC。
为使各指令易于理解及应用，书中附有大量例题及习题，以便学生通过学习对其他PLC产品触类旁通
。
在应用方面，根据工程设计实践及学生特点，采用了大量能被学生理解的控制过程作为应用实例，通
过提出控制要求，给出部分引导性参考程序，充分调动学习的积极性，为更好应用PLC打下良好基础
。
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内容概要

可编程控制器（PLC）的应用几乎遍及所有工业企业，是工业现代化的一个重要标志。
本书以松下FP1系列可编程控制器为例系统地介绍了PLC基础知识、工作原理、控制指令、编程语言和
编程方法、控制系统的设计与应用、安装、维护及通信，并用较大的篇幅介绍了一些应用实例。
    本书可作为高职高专电气工程、机电一体化专业学生的教材，也可作为工程技术人员学习PLC的参
考书。
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章节摘录

　　国际电工委员会（IEC）在1987年2月颁布的可编程控制器标准草案的第三稿中将其定义为：“可
编程控制器是一种数字运算操作的电子系统，专为在工业环境下应用而设计。
它采用可编程的存储器，用来在其内部存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作
的指令，并通过数字式、模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产过程。
可编程控制器及其有关设备，都应按易于与工业控制系统连成一个整体、易于扩充其功能的原则设计
。
”　　从上述定义可以看出，可编程控制器是“专为在工业环境下应用而设计”的“一种数字运算操
作的电子系统”，因此，可以认为其实质是一台工业控制计算机。
为避免与个人计算机（Personal Computer）的简称PC相混淆，人们通常仍习惯地把可编程控制器简称
为PLC，本书中也统一使用PLC的表示方法。
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