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内容概要

　　本书为2006年度河南省高等学校青年骨干教师资助计划项目成果教材，是根据“高职高专焊接专
业人才培养目标及基本规格”的要求，并结合编者在焊接生产中的工作和教学经验编写的。
本书围绕焊接结构生产工艺，分别介绍了焊接应力与变形、焊接结构制造工艺设计、焊接结构零件加
工、焊接工装夹具和焊接变位机械、典型焊接结构的制造、焊接生产的质量保证体系、焊接安全生产
与安全防护等相关内容。
　　本书可作为高职、高专、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院焊接专业的教材，也可作
为从事焊接工作的技术人员和操作人员的培训教材，还可供有关技术人员参考。
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