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内容概要

本手册的编写宗旨是内容翔实、查阅方便、实用性强。
全书共分14章，主要包括：塑料性能、塑件结构工艺性、塑料成形设备、注射模具设计、压缩与压注
模具设计、挤出模具设计、热成形模具设计、吹塑成形模具设计、发泡塑料成形模具、塑模模架与零
件标准、模具技术要求、塑料模常用材料、塑料模具的价格估算、塑料模具计算机辅助设计等内容。
    本手册可作为高等院校材料成形专业、模具专业和其他相关专业的教学参考书和课程设计、毕业设
计使用的工具书．也。
可作为从事塑料模具设计与制造工程技术人员的参考材料。
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章节摘录

第1章　塑料性能1.1　概述1.1.1　塑料应用塑料是一种以树脂为基本成分，加入一定数量的填料、增
塑剂、稳定剂、着色剂等，在一定的温度、压力和时间下，能够制成具有一定形状和尺寸的塑料制品
的高分子材料。
塑料的一般性能：(1)塑料的密度小，一般为钢的1/7～1／4，铝的1／2左右。
(2)塑料的抗腐蚀能力强。
一般塑料通常对酸、碱、盐及有机溶剂等化学药物，有良好的抗腐蚀能力，尤其是聚四氟乙烯，它除
与熔融的碱金属起作用外，差不多所有的化学药品包括王水在内，都不能腐蚀它。
(3)塑料的电绝缘性好。
几乎所有的塑料，都具有良好的电绝缘性和耐电弧性，可与绝缘性能优异的陶瓷、橡胶媲美。
(4)塑料还有优异的耐磨、减摩及自润滑性能。
(5)塑料有极高的比强度。
例如玻璃纤维增强塑料，它的比强度(抗拉强度与密度之比)高达l70～400 Mpa，而普通钢材仅为l60
Mpa左右。
(6)塑料具有优良的吸收振动能、冲击能以及抗疲劳与消声的作用。
(7)许多塑料的着色性能、电镀性能与装饰性能十分优良。
(8)塑料的加工性能好，生产过程简单、成本低，极易实现塑件生产过程自动化与无人化管理，生产效
率高。
正是由于塑料有如此众多的优良性能，因而在机械工业、电子工业、汽车工业、化学工业、建筑工业
、航空航天工业、钢铁工业、农林渔业、包装工业以及日常用品等诸多领域，获得广泛的运用。
由塑料制成轴瓦、凸轮、滑轮、导轨、密封环、燃气轮机的压缩环、增压机叶片以及在各种腐蚀介质
中工作的零部件，可以节省大量镍、铬、铜等贵重金属。
在某些瞬时高温场所，如原子能工业、火箭导弹、超音速高空飞行器、宇宙飞船等方面，某些特殊零
部件非塑料莫属。
用塑料制造飞机外壳、内装饰件及仪器仪表传动零部件，既可减轻质量，又可延长使用寿命。
据统计，每辆汽车有300～400个塑料零件，用铜粉或玻璃纤维填充氟塑料制成的无油润滑活塞环，其
使用寿命高达6 000～10000h；用塑料制作汽车仪表板、散热栅板、前后保险杠等大型汽车零部件，已
成为汽车工业技术进步的标志。
家用电器如电视机、洗衣机、照相机、电冰箱、手表、摩托车、缝纫机、音响设备等，都大量采用了
塑料制品。
在军事军工部门的塑料掩体、海军用船坞、水上飞机停泊浮筒、宇宙密封船、雷达防空罩、空间救生
艇等，塑料的优异性能在此大显神通。
总之，从天上“飞的”、地上“跑的”、水中“游的”，到国民经济各部门和人民日常生活的各个方
面，都有塑料制品的足迹。
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