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内容概要

　　《数控加工工艺（机电类）》是以数控加工工艺为主线，从工艺实施的生产实际出发，将常规机 
械加工工艺和数控加工工艺、常用的夹具、刀具和量具等内容有机地结合为一体。
　　全书共分10章，内容包括数控加工工艺规程制订、数控加工质量、数 控机床夹具、数控加工用刀
具、数控车削加工工艺、数控铣削加工工艺、 加工中心加工工艺、、数控磨削加工工艺、数控电加工
工艺和数控加工与 现代制造技术。
　　《高职高专“十一五”规划教材：数控加工工艺（机电类）》可作为高等职业学校机电技术应用
专业和数控技术专业的教学用 书，也可作为职工大学、业余大学、电大等相关专业的教材，还可供有
关 工程技术人员学习参考。
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书籍目录

第1章　数控加工工艺规程制订1.1　基本概念1.2　制订数控工艺规程的准备1.3　定位基准的选择1.4　
数控加工工艺路线的拟定1.5　数控加工工序设计1.6　工艺尺寸链1.7　数控加工过程的生产率与经济
性第2章　数控加工质量2.1　数控加工精度2.2　数控加工表面质量2.3　数控加工质量的分析2.4　数控
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法5.6　典型工件的数控车削工艺规程制订与分析第6章　数控铣削加工工艺6.1　数控铣削加工的对
象6.2　工件在数控铣床上的装夹6.3　数控铣削刀具与选用6.4　数控铣削加工工艺制订6.5　典型工件
的数控铣削工艺规程制订与分析第7章　加工中心加工工艺7.1　加工中心加工的对象7.2　工件在加工
中心上的装夹7.3　加工中心刀具与选用7.4　加工中心加工工艺制订第8章　数控磨削加工工艺8.1　数
控磨削加工的对象8.2　数控磨削加工工艺制订8.3　实训典型工件的数控磨削加工工艺规程制订与分析
第9章　数控电加工工艺9.1　电火花加工9.2　数控线切割加工第10章　数控加工与现代制造技术10.1　
概述10.2　计算机辅助设计与制造10.3　计算机辅助工艺过程设计10.4　柔性制造系统（FMs）10.5　计
算机集成制造系统（CIMS）参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工工艺>>

编辑推荐

　　数控加工工艺是数控编程与操作的基础，合理的工艺是保证数控加工质量、提高生产效率及降低
成本的关键。
《高职高专“十一五”规划教材：数控加工工艺（机电类）》正是从数控加工的实用角度出发，以数
控加工的实际生产为基础，以掌握数控加工工艺为目标，介绍数控加工工艺规程制订、数控加工用刀
具、数控加工中工件定位与装夹以及数控加工质量，分析了数控车削、数控铣削、加工中心、数控磨
削及数控电加工等加工工艺，并介绍现代制造技术。
全书系统性、综合性强，前后各章联系紧密；书中精选了大量的典型实例，均经过实践检验，具有很
高的可信度和可操作性。
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