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前言

　　数控技术是先进制造技术中的核心技术，随着微电子技术、计算机技术和自动控制技术的发展而
得到了迅猛发展。
2l世纪机械制造业的竞争，其实质是数控技术的竞争。
随着国际制造业向中国转移，国内数控机床用量的剧增，急需培养一大批熟悉数控加工工艺、能够熟
练掌握现代数控机床编程、操作和维护的应用型高级技术人才。
为适应我国高等职业技术教育发展及应用型高级技能人才培养的需要，在总结了近几年来高等职业技
术教育课程改革的经验基础上编写了本书。
　　数控机床编程与操作是数控加工工艺的后续课程，实践性比较强。
本书从数控加工的实用角度出发，以数控加工的实际生产为基础，主要介绍和讲解了数控技术概论、
数控加工编程基础、数控编程常用指令、数控车床编程与加工操作、数控铣床编程与加工操作、加工
中心编程与加工操作、数控线切割编程与加工操作等内容。
全书系统性、综合性强，前后各章联系紧密；书中精选了大量的典型实例，具有很高的可操作性。
　　本书是高等职业技术教育机电类专业通用教材，适合于高等职业院校数控专业与机电一体化专业
的教材，也可以作为普通本科、大专院校数控课程的教材，还可作为数控加工技术人员的参考用书。
　　本书由张君担任主编并统稿，由张永革、李建平担任副主编。
参编人员有：闫巧枝、彭新荣、郑运廷、杨伟超、艾文涛、覃志文。
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内容概要

　　《高职高专"十一五"规划教材?数控机床编程与操作》是根据高职高专机电类人才培养目标和教学
特色，结合参编各校教师多年教学改革的成功经验编写而成，针对高职高专院校学生特点，本着理论
够用、强化应用、培养技能的原则，以实训为主，内容新颖，通俗易懂，知识体系完整、实用。
为方便教学，书中列举了适量的操作与编程实训课题。
内容由浅入深，符合职业教育的特点，力求理论够用为度，突出动手能力的培养。
《高职高专"十一五"规划教材?数控机床编程与操作》的题材来源于实际，具有一定的先进性和可操作
性，体系新颖、内容详实。
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