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内容概要

　　《金工技能教程》着重讲述了中、高级钳工的基本技能知识，内容包括：金工入门知识、常用量
具的刻线原理及使用、钳工基本操作、孔加工、攻丝与套丝、刮削与研磨、矫正与弯曲、螺纹连接与
铆接、常用金属材料、常用设备、工具使用与装配、机床精度检验与故障排除、机械装配工艺、复合
作业综合例题等。
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书籍目录

第1章金工入门1.1常用设备1.2安全文明生产第2章常用量具的刻线原理及使用2.1游标卡尺、千分尺的
刻线原理及使用2.2面分表/万能游标量角器的的刻线原理及使用2.3其他量具的的使用第3章钳工基本操
作3.1画线3.2锉削、3.3锯割3.4錾削第4章孔加工4.1钻头的几何参数4.2钻头的刃磨4.3钻床第5章攻丝与套
丝第6章刮削与研磨6.1刮削的概念6.2刮削工具6.3显示剂6.4刮削方法6.5刮削质量的检查6.6研磨第7章矫
正与弯曲7.1矫正7.2弯曲第8章螺纹连接与铆接8.1螺纹连接的种类和方法8.2铆接第9章常用金属材料9.1
金属材料的性能9.2常用金属材料第10章常用设备/工具使用与装配10.1常用设备使用10.2常用设备装配
第11章机订精度检验与故障排除11.1机床精度检验11.2立式钻床常见故障及排除方法11.3机床试车及精
度检验11.4机床外观检验第12章机械装配工艺12.1概述12.2装配精度12.3装配尺寸链12.4保证产品装配精
度的方法12.5装配工艺规程的制订附录Ⅰ钳工练习题1⋯⋯附录Ⅱ实操课题附录Ⅲ常用国家标准摘录、
参考文献
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章节摘录

　　第1章　金工入门　　1.1 常用设备　　钳工的基本操作技能有：画线、錾削、锯削、锉削、孔加
工、攻丝与套丝、矫正与弯曲、固定连接、钣金、装配和调试等。
尽管加工工业日益发展，各种加工方法层出不穷；尽管钳工操作生产效率低，劳动强度大，但在机械
制造及设备维修中仍被广泛采用，是机械加工不可缺少的组成部分。
　　一、钳工工作场地　　钳工工作场地是指钳工的固定工作地点。
为工作方便，钳工工作场地布局一定要合理，符合安全文明生产的要求。
　　1. 毛坯和工件要分放　　毛坯和工件要分别摆放整齐，工件尽量放在搁架上，以免磕碰。
　　2. 合理摆放工、夹、量具　　合理摆放工、夹、量具，常用工、夹、量具应放在工作位置附近，
便于随时取用。
工具、量具用后应及时保养并放回原处存放。
　　3. 合理布置主要设备　　（1）钳工工作台应安放在光线适宜、工作方便的地方，钳工工作台之间
的距离应适当：面对面放置的钳工工作台还应在中间装置安全网。
　　（2）砂轮机、钻床应安装在场地的边缘，尤其是砂轮机一定要安装在安全可靠的地方。
　　4. 工作场地应保持整洁　　每个工作日下班后应按要求对设备进行清理、润滑，并把工作场地打
扫干净。
　　台虎钳　　台虎钳是用来夹持工件的通用夹具，其规格用钳口宽度来表示，常用规格有100 mm
、125 mm和150 mm等。
　　台虎钳有固定式和回转式两种，两者的主要结构和工作原理基本相同，其不同点是回转式台虎钳
比固定式台虎钳多了一个底座，钳身可在底座上回转，根据工作需　　要选定适当的位置，因此，使
用方便、应用范围广，可满足不同方位的加工需要。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《金工技能教程》是根据国家数控技术应用专业技能紧缺型人才培养方案的基础知识和基本操作
和技能培训教材，以国家劳动和社会咻障部制定的有关职业标准及相关专业的职业技能鉴定规范为依
据，结合编者多年的教学和生产实践经验编写而成。
　　《金工技能教程》可作为高职高专院校和中等职业学校数控技术、机电一体化、机械制造等专业
教学用书，也可作为工程技术人员以及自学者的参考用书。
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