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内容概要

　　随着世界制造业向中国转移，制造设备的控制技术不断发展，需要一批高质量的专业书籍，以指
导和帮助工程技术人员以及在校学生了解机床设备的控制技术。
　　本书根据工艺过程中机床电气控制的基本要求和实践需要进行编写，介绍了机床继电器、接触器
控制系统中电气控制元件的原理、结构和电气元件的选用、机床电气控制的基本环节、典型机床的电
气控制电路分析、机床控制电路设计。
同时介绍设备控制系统中的可编程序控制器，由于可编程序控制器（PLC）在国内应用的型号较多，
考虑到工作过程实际，本书主要介绍日本三菱公司F1、FX系列、OMRON公司CH200H-α和西门子公
司S7-200系列可编程序控制器，这也是本书的特点之一。
随着数控技术的不断应用，本书还专门介绍了数控机床的电气控制电路的特点并进行了分析。
　　本书对从事机床设备电气控制的工程技术人员有较大的参考价值，也可作为大中专院校、职业技
术院校学生的教学用书。
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章节摘录

　　第1章　交直流电机基础　　1.1 机床电气控制概述　　1.1.1 本课程的性质和基本要求　　机床电
气控制是机械专业的一门专业基础课程。
本课程的主要内容是介绍机床电气控制系统中电器元件的基本结构和工作原理、机床电气线路图分析
、电气线路设计和应用的基础理论和基本知识。
本课程内容涉及面较广，不仅局限于金属切削机床，也适用于其他机械设备。
　　机床是机械制造中的主要加工设备，它的质量、自动化程度以及应用先进技术的状况直接反映了
机械工业的发展水平，机床加工自动化对提高生产效率、保证产品质量和减轻体力劳动起着重要的作
用。
现代科学技术的发展进步为生产过程自动化的进一步发展创造了有利条件。
控制技术、微电子技术和计算机技术等领域中的一些最新研究成果在机床控制系统中得到了广泛的应
用。
从采用的电气控制系统的先进性、复杂性来看，机床是机械制造行业的各种机械设备中最典型的代表
。
作为一个机械工程技术人员，必须要掌握与机床电气控制有关的基本理论。
　　通过学习本门课程，学生应达到下列各项基本要求：　　①熟悉机床电气控制的基础理论及控制
方法；　　②熟悉机床常用的电器元件及其选用；　　③熟悉机床控制电路的基本环节、控制逻辑及
其基本的设计方法；　　④熟悉常用的机床电路，并具备一定的机床电路故障分析及处理能力；　　
⑤初步掌握可编程序控制器的工作原理、指令系统、编程特点和方法，能合理选择控制设置，能根据
用户生产工艺过程控制的要求编制控制程序，经调试后可应用于生产过程。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　本教材主要是根据企业工作过程的实际需要，考虑机床设备自动化的控制要求，注重与工作过程
相结合，教材内容实用，容易理解，能反映当前机床类设备的电气控制状况和发展趋势。
 　　全书共六章，主要包括机床常用电器及选择、机床电气控制的基本环节、普通机床电气控制线路
、可编程序控制器和数控机床电气控制线路等内容。
层次清楚，由简单到复杂，通俗易懂，可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作
为参考用书使用。
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