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前言

塑料成型工艺及模具设计是一门实践性很强的专业课程，要提高教学质量，必须重在“设计”二字。
所以对模具专业的学生来说，安排进行模具课程设计与毕业设计是两个必不可少的实践性教学环节。
为此，作者凭借几十年模具教学的经验，以及长期指导学生课程设计与毕业设计的心得与体会，在参
考了国内有关教材的基础上，编写了《塑料模设计指导》这本书。
本书共分为5章：第1章为概述；第2章介绍了塑料模设计程序；第3章为注射模设计举例；第4章为注射
模设计常用标准汇编；第5章为注射模设计要求及参考题例汇编。
本书具有如下特点：1.以“实用”为宗旨，明确规范了塑料模设计实践环节的步骤、内容与要求。
2.内容全面，表述简明，篇幅较短，可与任意版本《塑料成型工艺及模具设计》教材配套使用。
3.书中给出了一个典型结构塑件完整的注射模设计实例，按照规范的设计步骤，对该塑件工艺性分析
、模具结构的确定、工艺参数的计算与选择、模架及标准间的选择以及模具冷却系统的布置等都论述
得极为详细，便于老师指导和学生自学参考。
4.书中选编了具有代表性、由浅入深的课程设计与毕业设计各15个典型参考例题供选用。
5.该书集教材、设计手册及标准资料为一体，教师教学和学生自学时可不必借用另外的资料和手册。
本书主要供工科院校材料成型与控制、机械设计与自动化、高分子科学与工程等专业以及高职高专院
校的模具设计与制造专业的学生使用，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考。
本教程由湖南省模具设计制造学会理事长、湖南电子科技职业学院机电工程系主任叶久新教授主编，
副主编有湖南工业职业技术学院胡彦辉、湖南涉外经济学院肖鹏、湖南机电职业技术学院林振清、郴
州职业技术学院李灶福、长沙南方职业技术学院陈志明、湖南电子科技职业学院王井玲、张群。
参编并给予帮助的人员有：周贤文、胡钢、徐文华、张建卿，在此一并感谢！
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内容概要

　　第2章介绍了塑料模设计程序；第3章为注射模具设计举例；第4章为注射模设计常用标准汇编；
第5章为注射模设计要求及参考题例汇编。
　　本书的特点是：内容简明、实用性强；尤其给出了一个典型设计实例，并按规范的设计步骤，从
塑件如何到模具的全过程论述得极为详细；同时还选编了具有代表性的题例以供参考。
　　本书主要供工科院校材料成型与控制、机械设计与自动化、高分子科学与工程等专业以及高职高
专院校的模具设计与制造专业的学生使用，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员。
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章节摘录

插图：第2章 塑料模设计程序2.1 理解和明确设计任务模具设计任务书（参见第5章）一般由指导老师
根据塑件的要求提出。
该任务书的内容包括塑件图样、技术要求和生产数量（可能的情况下还附有塑件的样品），要求每个
学生以设计任务书为依据完成一个独立的设计课题。
2.2 拟定制品成型工艺2.2.1 塑料制品分析（1）分析研究塑件图了解塑件用途及塑件的结构工艺性、尺
寸精度、技术要求等，如使用性能、塑件表面要求、颜色及透明度；塑件的几何结构、脱模斜度、嵌
件等是否合理；熔接痕、缩孔等缺陷的允许程度，是否有涂装、电镀、胶接、钻孔等后加工；同时还
要了解成型公差是否低于塑件的要求；是否要对制品图提出修改意见。
（2）制品原材料的选择若设计任务书中未指明塑料原材料时，还要根据制品图的形状、大小以及使
用的要求，可参考表4-1“常用热塑性塑料的性能与用途”和表4-2“常用热塑性塑料的主要技术指标
”，正确地选择塑料原材料。
（3）计算制品的体积、质量以及制品的正面投影面积（4）确定制品的成型加工方法（对热塑性塑料
采用注射成型）
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编辑推荐

《塑料模设计指导》是由北京理工大学出版社出版的。
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