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内容概要

　　《数控铣工与加工中心操作工快速提高》是国家职业技能鉴定等级考工培训系列教材之一，是根
据《国家职业标准》，按照数控铣工／加工中心中级、高级工的编程与操作技能要求而编写的培训教
材。
　　内容包括数控铣工与加工中心基础知识，国内主流的FANUC和SINUMERIK数控系统的数控铣工
与加工中心操作、编程与加工，Mastercam自动编程与加工，并在此基础上通过对典型零件的加工工艺
分析，用两种系统编写典型零件加工程序，使读者能自行对比两种系统编程与加工的方法、技巧。
书中有详细的工艺分析、刀具选择、基点数值计算和完整的程序及说明。
在本书中还详细介绍了宏程序和R参数编程的实例。
书末附有理论知识试题和操作技能试题。
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书籍目录

第一章 数控铣床与加工中心基础知识第一节 数控铣床与加工中心的坐标系第二节 数控铣床与加工中
心的刀具系统第三节 数控铣床与加工中心的加工方法选择第二章 数控铣床与加工中心的基本操作第
一节 数控机床的安全操作规程第二节 FANUC Oi Mate数控铣床与加工中心操作面板第三节 FANUC Oi
Mate数控铣床与加工中心的基本操作第四节 SINUMERIK 802D数控铣床与加工中心操作面板第五节
SINUMERIK 802D数控铣床与加工中心基本操作第三章 FANUC系统的编程与加工第一节 指令格式及
功能第二节 平面铣削加工第三节 轮廓铣削第四节 铣槽第五节 孔加工固定循环第六节 极坐标加工、坐
标旋转加工第七节 子程序调用第八节 镜像加工、比例缩放第九节 加工中心编程第十节 FANuc系统用
户宏程序B编程第四章 西门子系统编程与加工第一节 指令格式及功能第二节 铣外形第三节 孔加工固定
循环第四节 钻孔路径循环第五节 铣削循环第六节 坐标系的转换和子程序应用第七节 R参数编程第五
章 Mastercam自动编程第一节 Mastercam自动编程软件简介第二节 Mastercam自动编程实例第六章 盘形
零件综合编程实例第一节 盘形零件的工艺分析第二节 盘形零件的加工程序第七章 锥度凸台零件编程
加工第一节 锥度凸台零件的工艺分析第二节 锥度凸台零件的加工程序第八章 平面槽形凸轮零件编程
加工第一节 平面槽形凸轮零件的工艺分析第二节 平面槽形凸轮零件的加工程序第九章 配合件的编程
加工第一节 配合件零件的工艺分析第二节 配合件的加工程序第十章 数控机床的维护与保养第一节 数
控机床的日常维护与保养第二节 数控机床常见故障及诊断方法附录数控铣与加工中心高级工理论试题
数控铣与加工中心高级工理论试题数控铣与加工中心中级工操作训练试题一数控铣与加工中心中级工
操作训练试题二数控铣与加工中心高级工操作训练试题一数控铣与加工中心高级工操作训练试题二数
控铣与加工中心高级工操作训练试题三参考文献
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编辑推荐

　　《数控铣工与加工中心操作工快速提高》是国家职业技能鉴定等级考工培训系列教材之一，全书
系统全面的介绍了数控铣工与加工中心操作工技术培训基础知识，使读者能自行对比两种系统编程与
加工的方法、技巧。
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