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内容概要

　　本书采用理实一体化教学思路，将数控车削的工艺系统基本知识、典型结构数控车削加工工艺设
计、数控车削编程基本方法、机床操作与维护技能等内容，划分组织为若干教学单元，通过完成一个
个理实一体化任务进行学习。
书中包括职业技能综合训练模块，内容与中、高级职业技能考核要求相对应。
书的末尾给出了详细的附录资料供学习过程中查阅。
　　本书可作为高职高专院校、技师学院及社会培训机构相关专业的教材，也可供数控专业技术人员
参考。
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系统及操作面板任务1.4 主运动、进给运动控制及手动操作任务1.5 数控车床坐标系设定及对刀操作单
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