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前言

　　本书以综合素质为基础，以能力为本位，以就业为导向，是高职高专模具专业的教学用书，也可
供从事模具设计与制造的工程技术人员参考。
本书主要培养学生具有塑料成型工艺编制、塑料产品设计、塑料模具设计和模具制造加工等职业岗位
工作能力，把提高学生能力放在突出位置，符合高职高专人才培养目标的要求。
　　本书以工作过程为导向，组织安排教学内容。
全书共分三个模块，前两个模块按照企业注射模具设计的实际工作流程，培养学生合理编制成型工艺
、优化设计模具结构、解决生产现场技术问题的能力，第三个模块主要培养设计压缩模、挤出模等其
他模具的能力。
全书以工作项目统领整个教学内容，通过任务驱动，完成单个项目的训练。
　　教材内容与职业资格证、技能证考证的知识点相融合，使学生在获得学分的同时，也能获得“塑
料成型工艺师”“注塑模设计师”等职业资格证书。
　　教材理论内容以“必需、够用”为度，着重解决实际问题，力求做到理论联系实际。
教材引用大量来自企业的案例，使复杂问题简单化、抽象内容形象化、激发学生的学习兴趣和提高教
学效果。
　　本书由林章辉担任主编，由马海英、蒋小波、刘振波、张旭红担任副主编。
本书在编写过程中得到湖南省模具协会、长沙航空职业技术学院模具教研室、3517橡胶总厂、力源模
具有限公司的大力支持和帮助，并得到众多专家的指导和鼎力相助，谨此表示衷心感谢！
　　由于时间仓促，编者水平有限，错误缺点在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书以培养学生编制塑料成型工艺与设计模具结构的能力为核心，以模具设计的整个工作过程为导向
。
以几套典型模具为载体，训练学生的岗位素质能力。
    全书共分3个模块16个项目，第一模块通过选择与分析塑料原材料、确定塑料成型方法及工艺过程、
分析塑件结构工艺性和确定塑件成型工艺参数4个项目的训练，培养学生分析塑料性能和塑件结构工
艺性，进而编制塑料成型工艺的能力；第二模块通过初步选择注射成型设备、初步拟定模具结构、成
型零部件设计、模架的选用和结构零部件设计、浇注系统的设计、推出机构的设计、温度调节系统的
设计、侧向分型与抽芯机构的设计、模具工程图绘制及材料选择9个项目的训练，培养学生正确设计
注射模具的能力；第三模块主要培养学生设计压缩成型模具、挤出机头的能力，对气辅成型、共注射
成型等先进成型方法也能作相应的了解。
    本书可作高等院校模具设计与制造专业和相关专业的教学用书，也可供从事模具设计与制造的工程
技术人员参考。
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章节摘录

　　按其动力来源可分为手动、机动、气动或液压三大类。
手动侧向分型与抽芯机构。
在开模后，依靠人工将侧型芯或镶块连同塑件一起取出，在模外使塑件与型芯分离，或在开模前依靠
人工直接抽拔或通过传动装置抽出侧型芯。
此类机构结构简单，制造方便，但操作麻烦，生产率低，劳动强度大且抽拔力受到人力限制。
因此只有在小批量生产时，或因塑件形状的限制无法采用机动抽芯机构时才采用。
　　（2）机动侧向分型与抽芯机构。
开模时利用注射机开模力作为动力，通过有关传动零件将力作用于侧向成型零件使其侧向分型与抽芯
，合模时又靠有关传动零件使侧向成型零件复位。
这类机构具有较大的抽芯力和抽芯距，生产效率高，操作简便，动作可靠等优点，因而被广泛采用。
机动抽芯又可分为斜导柱、弯销、斜导槽、斜滑块和齿轮齿条等许多不同类型的侧向分型与抽芯机构
，其中以斜导柱侧向分型与抽芯机构最为常用。
　　（3）气动或液压侧向分型与抽芯机构。
以液压力或压缩空气作为动力进行分型与抽芯，也同样靠液压力或压缩空气使侧向成型零件复位。
其优点是传动平稳，可以根据抽芯力的大小和抽芯行程来设置液压和气动系统，可以得到较大的抽芯
力和较长的抽芯行程。
新型的注射机本身已设置了液压抽芯装置，使用时只需将其与模具中的侧向抽芯机构连接，调整后就
可以实现抽芯。
如果注射机不带这种装置，需要时可另行配置。
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