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内容概要

　　《数控加工编程与操作》注重基本技能的实际应用，突出实用性、综合性和先进性的特点，内容
翔实体系新颖。
全书主要包括：数控加工编程基础、数控车床编程与操作（FANUC系统）、数控铣床编程与操作
（FANUC系统）、加工中心编程与操作（SIEMENS系统）、CAD／CAM软件应用五个模块内容。
通过对《数控加工编程与操作》的学习，读者能够较全面地掌数控机床编程知识与操作技能，具备零
件产品的数控编程与加工能力。
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编辑推荐

　　《数控加工编程与操作》系统全面介绍了数控加工编程与操作相关知识。
通过对《数控加工编程与操作》的学习，读者能够较全面地掌数控机床编程知识与操作技能，具备零
件产品的数控编程与加工能力。
《数控加工编程与操作》可作为高等院校的数控技术应用、机械、机电类等专业学生的教材，也可作
企业数控编程、数控加工技能培训教程，还可供相关专业的工程技术人员参考。
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