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内容概要

　　《熔焊方法与工艺》根据劳动和社会保障部培训就业司最新颁发的教学大纲，并结合教学实践、
职业技能鉴定的需求和焊接技术的发展状况编写而成，是职业教育焊接专业课程改革项目研究成果
《21世纪职业教育特色精品课程规划教材》之一。
全书共8章，主要包括：焊接基础知识、焊条电弧焊、气焊气割与碳弧气刨、埋弧焊、熔化极气体保
护电弧焊、钨极惰性气体保护焊、等离子弧焊接与切割及电渣焊、螺柱焊、高能束焊接等焊接方法与
工艺。
　　本书可供职业技术学校、职业培训学校、高职高专院校及成人高校的焊接技术、机械制造、材料
加工等专业及热加工工种的师生使用，也可作为岗位培训教材和相关工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　第1章　焊接基础知识　　1.1　焊接电弧　　电弧是所有电弧焊方法的能源。
电弧是一种气体放电现象，它是带电粒子通过两电极之间气体空间的一种导电过程。
焊接电弧是在加有一定电压的电极和工件之间产生的一种长时间而有力的气体放电现象，即在局部气
体介质中有大量电子流通过的导电现象（见图1—1）。
电弧焊就是利用这种焊接电弧产生的热能和机械能来熔化金属，形成焊接接头，最终达到连接金属的
目的。
　　1.1.1　焊接电弧的物理基础　　1.电弧的产生及其电场强度分布　　通常情况下，气体的分子和
原子呈中性，气体中没有带电粒子，即使在电场作用下，也不会产生气体导电现象。
要使两电极之间的气体导电，必须具备以下两个条件。
　　①两电极之间有带电粒子；　　②两电极之问有电场。
　　⋯⋯

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<熔焊方法与工艺>>

编辑推荐

　　本教材坚持中高级技能人才的培养方向，从职业(岗位)需求分析入手，强调实用性，使学生掌握
一定理论知识，培养学生分析问题、解决问题的能力。
并引导学生理论联系实际，提高学生操作技能水平。
 　　紧密结合职业教育的教学实际情况，化繁为简，化难为易，全书以国家职业资格标准为依据，力
求使教材内容在覆盖职业技能鉴定的各项要求的基础上拓展外延，以满足不同层次的各级各类学校和
工矿企业的需求。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<熔焊方法与工艺>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


