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内容概要

　　《工程材料与热加工基础》根据劳动和社会保障部培训就业司最新颁发的教学大纲，并结合教学
实践、职业技能鉴定的需求和焊接技术的发展状况编写而成，是职业教育焊接专业课程改革项目研究
成果《2l世纪职业教育焊接专业精品课程规划教材》之一。
《工程材料与热加工基础》的内容编排结合岗位技术特点，贴近生产实际。
在尊重教学规律的前提下，注重对部分专业知识的重新整合和对学生创新精神和实践能力的培养。
全书在保证理论体系清晰、完整的前提下，力争做到实用为先、够用为度、宽基础、厚专业。
　　全书共9章，主要内容为金属材料的力学性能、金属的晶体结构及塑性变形、金属材料的热加工
基础、合金的相结构与相图、钢的热处理、钢铁材料、非铁合金及非金属材料、机械零件的失效、选
材及工程材料的应用等，书后还附有实验指导。
　　《工程材料与热加工基础》可供职业技术学校、职业培训学校、高职高专院校及成人高校的焊接
技术、机械制造、机电一体化等相关专业的师生使用，也可作为岗位培训教材和相关工程技术人员的
参考资料。
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章节摘录

　　2.焊接质量检验　　焊接质量检验是焊接结构生产过程中必不可少的组成部分，焊接产品只有在
经过检验并证明已达到设计要求的质量标准后，才能以成品形式出厂。
　　焊接质量检验方法可分为外观检验、无损检验、致密性检验和破坏性检验等。
　　（1）外观检验。
外观检验一般通过肉眼，借助标准样板、量规和低倍放大镜等工具观察焊件的表面，主要是发现焊缝
表面的缺陷和焊缝尺寸上的偏差，如咬边、表面气孔、焊缝加强高的高度等。
焊缝外观检验方法简便，是焊接质量检验最基本的方法之一。
　　（2）无损检验。
无损检验也称为无损探伤，是对焊缝内部的质量进行检验。
几种常用的焊缝内部质量的检验方法有着色检验、磁粉检验、超声波检验和x射线检验。
这些检验方法的质量评定标准都可按相应的国家标准执行。
　　（3）致密性检验。
　　①煤油检验先在焊缝的一面刷上石灰水，待干燥泛白后，再在焊缝另一面涂煤油，利用煤油穿透
力强的特点，若焊缝有穿透性缺陷，石灰粉上就会有黑色的煤油斑痕出现。
　　②气密性检验将压缩空气压入焊接容器，在焊缝的外侧涂抹肥皂水，若焊缝有穿透性缺陷，缺陷
处的肥皂水就会有气泡出现。
　　③耐压试验将水、油、气等充入容器内逐渐加压到规定的值，以检查其是否有泄漏和压力的保持
情况。
耐压试验不仅可检验焊接容器的致密性，而且也可用来检验焊缝的强度。
　　（4）破坏性检验。
破坏性检验是从焊件或焊接试件上切取试样，用于评定焊缝的金相组织和焊缝金属的力学性能等。
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