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内容概要

高等职业教育作为职业教育的一部分，在现代职业教育中占有的比例愈来愈大。
机械加工实训是高职学生一门重要的实践课，随着高职教育教学改革的进行，其内容也发生了一些变
化。
为了适应高职教育的发展，提高学生的操作技能水平，培养“双证”型职业技术人才，编者结合多年
的教学、培训实践经验，从实训教学和职业技能培训的实际出发，以“职业能力”为培养目标，力求
突出高职教育技能性和应用性等特点，组织编写本书。
    本书主体部分共4章，另外附有机械制图及公差配合、中级工理论模拟题汇编两个附件。
主体部分主要内容包括钳工、车工、铣工、磨工四个工种的技能训练；本部分内容涵盖面大，不仅能
够满足一般的实训教学，同时也能满足钳工、车工、铣工、磨工四个工种职业技能培训的需要；内容
取舍上力求突出技能训练的针对性、典型性和实用性；附1的机械制图及公差配合主要介绍了机械实
训中用到的一些基础知识；中级工理论模拟试题部分主要包括钳工、车工、铣工、磨工四个工种中级
工理论模拟试题，是对各工种理论基础知识的提炼和总结，在内容和格式上紧靠目前中级工职业鉴定
应知考试，便于考生进行中级工应知考试前的理论基础知识复习。
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书籍目录
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刃磨与热处理      1.4.3  錾狭平面  1.5  锯割  1.6  锉削    1.6.1  锉削姿势练习    1.6.2  锉削平面    1.6.3　锉削长
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1.9　攻丝和套丝  1.10  复合作业    1.10.1  錾口榔头制作      1.10.2  100 mm 90°角尺制作    1.10.3　对开夹
板制作    1.11  锉配训练    1.11.1  锉配    1.11.2  典型件的锉配  第2章  车工  2.1  入门知识  2.2  车床基本知识
 2.3  车外圆、平面、台阶和钻中心孔    2.3.1  手动进给车外圆和平面    2.3.2  机动进给车外圆和平面并调
头接刀    2.3.3　车台阶工件　⋯⋯第3章　铣工第4章　磨工附1：机械制图及公差配合附2：中级工理
论模拟题汇编参考文献
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章节摘录

　　1.1 入门知识　　一、实训要求　　（1）了解钳工在工业生产中的工作任务；　　（2）了解钳工
实训场地的设备和本工种操作中常用的工、量、刃具；　　（3）了解实训场地的规章制度及安全文
明生产要求。
　　二、相关工艺知识　　1.钳工的主要任务　　钳工的工作范围很广。
如各种机械设备的制造，首先是从毛坯（铸造、锻造、焊接的毛坯及各种轧制成的型材毛坯）经过切
削加工和热处理等步骤成为零件，然后通过钳工把这些零件按机械的各项技术精度要求进行组件、部
件装配和总装配，才能成为一台完整的机械。
有些零件在加工前，还要通过钳工进行划线；有些零件的技术要求，采用机械加工方法不太适宜或不
能解决，也要通过钳工工作来完成。
　　许多机械设备在使用过程中，出现损坏，产生故障或长期使用后失去原有精度，影响使用，也要
通过钳工来维护和修理。
　　在工业生产中，各种工具、夹具、量具以及各种专用设备等的制造，都要通过钳工来完成。
　　不断进行技术革新，改进工艺和工具，以提高劳动生产率和产品质量，也是钳工的重要任务。
　　&hellip;&hellip;
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