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内容概要

　　《数控加工技术》从数控加工技术应用的角度出发，以培养高端技能型人才为目标。
全书共分9章，系统地介绍了数控技术概论、数控机床典型结构、数控原理与系统、数控加工工艺基
础、FANUC系统数控车床编程、SIEMENS系统数控铣床编程、FANUC数控系统加工中心编程、数控
电火花线切割加工、数控机床维护与保养等知识。
重点阐述了数控车床、数控铣床、加工中心的数控加工工艺与编程，并给出了典型零件的加工程序编
制实例。
同时，为了使读者对数控加工有一个全面的了解，《数控加工技术》还对数控系统、数控机床典型结
构、数控电火花线切割加工技术和数控机床维护与保养等相关技术作了详细的讲解。
 《数控加工技术》主旨明确，紧密围绕数控加工技术这一主题展开：全书内容系统、完整，且编排重
轻有度，在强化基础知识的同时，注重核心能力培养，习题针对性强，有利于学生进行数控专业知识
学习和数控编程技能的提高。
 《数控加工技术》适合各级各类高等院校机械、数控、机电、模具等专业学生使用。
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编辑推荐

　　《数控加工技术》既有理论，又有大量典型实例，精选实例均经过实践检验，内容体系符合教学
规律。
通过大量实例的讲述，重点突出数控机床、数控加工工艺和数控加工编程等数控加工技术的基本思路
和关键问题，使学生能够把握学习要点，基本掌握数控加工技术的方法与技巧，以提高解决实际问题
的能力，《数控加工技术》具有较高实用价值。
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