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内容概要

　　《锻造工艺与模具设计（第2版）》从实用的角度出发，对锻造技术做了全面、系统的介绍。
全书共分11章，主要内容包括锻造用原材料及坯料制备；锻造加热规范；自由锻、模锻丁艺及锻模设
计；模锻后续工序；特种锻造等。
《锻造工艺与模具设计（第2版）》理论联系实际，具有较强的实用性。
　　《锻造工艺与模具设计（第2版）》可作为高等院校模具、材料成型与控制、机械类等专业的教
材，也可供有关科技人员参考。
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编辑推荐

锻造作为金属加工的主要方法和手段之一，在国民经济中占有举足轻重的地位，是装备制造业，特别
是机械、汽车行业，以及军工、航空航天工业中不可或缺的主要加工工艺。
    齐卫东等编著的《锻造工艺与模具设计(第2版)》共分1l章，主要内容包括锻造用原材料及坯料制备
；锻造加热规范；自由锻、模锻工艺及锻模设计；模锻后续工序；特种锻造等。
本书可供有关科技人员参考。
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