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内容概要

　　《极限配合与测量技术》分为两篇，第一篇为基础篇，包括绪论、测量技术基础、尺寸公差与配
合、几何公差、表面结构等方面的内容，共5章；第二篇为技能篇，包括孔轴尺寸测量、几何误差检
测、典型机械产品质量检测、专用量具检测设计等方面的内容，共4章。
　　《极限配合与测量技术》侧重于基本概念的讲解和标准的应用，同时注重理论联系实际；在各章
配置有习题、实训项目，旨在强化基础的同时培养学生的操作技能。
《极限配合与测量技术》可作为高等院校机械类和机电类各专业的教学用书，也可作为从事机械设计
与制造、标准化、计量测试等工作的工程技术人员的参考用书。
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编辑推荐

张兆隆编著的《极限配合与测量技术》系统全面介绍了极限配合与测量技术相关知识，本书可作为高
等院校机械类和机电类各专业的教学用书，也可作为从事机械设计与制造、标准化、计量测试等工作
的工程技术人员的参考用书。
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