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内容概要

高凤英主编的《数控机床编程与考工实用教程——例题、考题与习题》是为满足学生学习数控机床编
程、数控技能考工需要而编写的一本实用性很强的教学指导教材。

本书重点介绍FANUC系统、SIEMENS系统、FAGOR系统的指令和编程方法。
给出了实用的车床切削加工、铣床切削加工和加工中心钻、铣、镗加工编程等多种实例，供学生学习
参考。
为衔接数控技能考工工作，增加了数控车床、数控铣床、加工中心理论和技能考核的中级、高级试题
，并附有标准答案，供考工复习备考使用。

《数控机床编程与考工实用教程——例题、考题与习题》可作为工科院校、中等技术学校学生学习数
控机床编程、数控技能考工的培训教材，以及企业职工培训教材。
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编辑推荐

就数控技术教学和培训而言，高凤英主编的《数控机床编程与考工实用教程——例题、考题与习题》
具有典型意义，它结合数控机床实践教学的需要，重点介绍多种数控系统的程序编制方法和数控机床
的切削实例，学习人员通过认真阅读本书，就能学会程序编制。
本书对初学数控机床编程的人员来说，是一本难得的好书，它从简单到复杂都举有编程实例，使读者
能获得数控指令的含义和应用方法的完整知识。
    本书的前两版在学校已使用多年，这次应广大读者的要求再版，专门增加了FANUC车削、铣削实例
，SIEMENS 802D、802C、802S车削、铣削编程切削实例，实例中包含多种非圆曲线的加工，用R参数
和宏程序编制的切削实例。
    为衔接数控职业技能考工工作需要，专门编有数控车床操作工中级、高级，数控铣床、加工中心操
作工中级、高级模拟考核试卷并配有答案，供学员模拟考核。
学员通过模拟考核，可以知道自己掌握了多少数控技能知识，为下一步学习明确了方向。
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