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内容概要

　　《21世纪高等教育规划教材：金工实习》是机械类各专业学生必修的一门实践性很强的技术基础
课。
通过本课程的学习，使学生掌握机械制造工艺知识，了解机械制造过程；掌握实际操作知识，提高动
手能力；增加感性认识，并使之条理化；具备对简单零件初步选择加工方法和进行工艺分析的能力，
在主要工种上应具有独立完成简单零件加工制造的能力；培养学生的创新意识，并使学生在工程师素
质方面得到培养和锻炼。
　　本教材在编写过程中具有以下特点：　　1.根据教育部颁布的“金工实习”教学基本要求，为了
更好地适应不同类型高等学校的需要，适当地拓宽介绍了多数工种基本知识和基本加工方法。
　　2.根据金工实习的教学要求，考虑到多数院校的实习条件，本教材以当前我国机械行业单件和小
批量生产中常用的加工方法和工艺为基本内容，对大批量生产的加工方法和新工艺、新技术只做简单
性的介绍。
　　3.教材中所涉及的各项技术标准及专业名词术语，尽可能采用最新的国家标准或有关部门的标准
。
　　4.本教材内容主要参考课程教学的基本要求，并考虑大多数院校的金工实习经验而定。
总学时为80学时，其中铸造约占15％，锻压和焊接约占15％，机加工约占50％，钳工约占20％。
　　《21世纪高等教育规划教材：金工实习》由蚌埠坦克学院机械教研室姚金声、李开龙担任主编，
刘东亚、沈社会、井多弟担任副主编；第1、4、5章由姚金声、井多弟编写，第6、9章由李开龙编写；
第7、8章由刘东亚编写，第2、3章由沈社会编写。
全书由姚金声负责统稿和定稿。
　　限于编者的水平和经验，书中难免有欠妥和错误之处，敬请广大读者批评指正。
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