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前言

　　本教材是机械各专业的主干技术基础课教材。
它是为了适应机械设计与制造专业教学改革的需要，以培养新型的应用型人才为目标，结合教师多年
的教学实践和厂矿工作经验，以及参考有关院校的“机制工艺学”而编写的。
在60～70学时的教学内容上，把“工件装夹及夹具设计”和“典型零件加工”收编在一起。
因此该教材既适合机械本科教学，也适合大专教学，更适合独立院校机械各专业教学。
　　本书在编写过程中，在保证基本知识、基本理论、基本技能的“三基”知识教学的基础上，力求
深广适度，坚持少而精的原则。
　　第一章机械加工精度，主要介绍影响机械加工精度的因素，加工误差分析和计算及提高机械加工
精度的措施。
　　第二章机床夹具设计原理，主要介绍工件安装及夹紧对工件加工精度的影响，夹具的设计，工件
在夹具中的安装定位和夹紧力的计算。
　　第三章机械加工工艺规程的制定，主要以机械零件为研究对象，通过合理安排其加工工艺过程来
实现优质、高效和低消耗的制造过程。
　　第四章机械加工表面质量及其控制，主要以零件的加工表面为研究对象，分析研究控制零件加工
表面粗糙度和物理、力学性能等问题，进而保证零件的使用性能和寿命。
　　第五章机器装配工艺基础，主要以整台机器为研究对象，分析研究保证机器的装配精度、提高装
配效率及装配自动化等问题。
　　第六章精密加工与光整加工，主要介绍精密制造和光整加工技术，包括精车、精镗、精刨、镜面
磨削、珩磨等。
　　第七章典型零件加工工艺，主要介绍各种典型零件的加工，包括机床主轴、曲轴、螺纹、丝杠、
箱体、床身、齿轮、连杆和凸轮的加工工艺。
　　第八章先进制造技术，简单介绍了一些现代先进的制造技术，包括成组技术、计算机辅助工艺过
程设计CAPP和快速原型制造技术。
　　全书由周光万负责统稿并担任主编，由董仲良教授担任主审。
各章节的编写工作如下：前言、第一章、第二章由周光万编写；第三章、第四章、第五章由唐克岩编
写；第六章、第七章、第八章由高红莲编写。
本书在编写过程中，得到了张伯奋、郑菲等老师的热情关心、支持和帮助，在此谨向他们表示衷心的
谢意。
　　由于编者水平有限，书中难免存在疏漏之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《机械制造工艺学》共分八章，内容包括机械加工精度、机床夹具设计原理、机械加工工艺规程
的制定、机械加工表面质量及其控制、机器装配工艺基础、精密加工和光整加工、典型零件加工工艺
及先进制造技术。
《机械制造工艺学》主要作为高等院校机械工程及自动化、机械设计与制造专业的教材，还可作为自
学考试、职工大学、函授大学、技工学院的教材，同时也可供工程机械技术员参考。
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章节摘录

　　一、尺寸精度的获得方法在机械加工中，获得尺寸精度的方法主要有以下四种：　　1.试切法试
切法是获得零件尺寸精度最早采用的加工方法，通过试切一测量一调整一再试切，反复多次直至被加
工零件达到图纸要求为止。
　　试切法能达到很高的精度，但调整、试切、测量所需时间较长，因此只适用于小批生产。
　　2.调整法　　调整法是预先用样板、样件或根据试切工件来调整好刀具和工件在机床上的相对位
置，然后对一批工件进行加工，这批工件在加工中不再调整，也不试切；即可达到工件的尺寸要求。
调整法是在成批生产条件下采用的一种加工方法。
　　3.定尺寸刀具法在加工过程中，采用刀具（或组合刀具）的相应尺寸来保证工件被加工部位尺寸
的方法，称为定尺寸刀具法。
　　定尺寸刀具法的加工精度，取决于刀具的制造精度和磨损程度，与操作人员技术水平的高低无关
，该方法生产率较高。
例如，定尺寸拉削、钻、扩、铰或用镗刀块加工内孔等。
　　4.自动获得尺寸法　　在加工过程中，通过尺寸测量装置、进给装置和控制机构组成一个自动控
制系统，使加工过程中对尺寸测量、刀具的补偿调整和切削加工等一系列工作自动完成，从而获得所
需尺寸要求精度的一种加工方法。
例如，在无心磨床上磨削轴承外圈时，就是利用测量装置控制导轮架进行微量的补偿进给，以保证工
件的尺寸精度；另外，在数控机床上，通过数控装置、测量装置及伺服电机驱动机构，控制刀具在加
工时应具有的准确位置，来保证零件的尺寸精度。
　　⋯⋯
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