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内容概要

　　《21世纪普通高等学校规划教材：金工实习（第2版）》在第1版的基础上对工程实践有关内容进
行了修订，增加了快速成型的相关内容，有利于新的实习项目在各高校的普及开展。
《21世纪普通高等学校规划教材：金工实习（第2版）》还得到了南昌航空大学教材建设基金资助，在
此表示感谢。
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