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内容概要

　　《国家示范性高等职业院校优质核心课程改革教材（机械类）：工程机械柴油机维修》内容以实
际工作过程的典型工作任务为载体，学习任务项目化、标准化，以项目教学为主线，利用不同工作任
务的组合来实现教学目标。
通过不同工作任务的完成，学生逐渐成为主体，达到职业能力培养的目标，岗位素质大幅提升。
《工程机械柴油机维修》课程的工作项目的设计与实际工作一致，体现职业教育的职业性。
教学项目中各个工作任务的设计由企业技术主管、能工巧匠和学院专业教师、课程开发专家根据实际
工作过程共同确定，每个工作项目中都包含有相应的能力训练项目，注重项目的实施过程及完成评价
，强调利用校内生产性实训基地教学，充分实现了工学结合。
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章节摘录

版权页：   插图：   （2）活塞连杆组拆卸 ①分别将所有活塞连杆组转到下止点。
 ②拆下连杆螺母，取下连杆盖、衬垫与轴承，按顺序放好。
 ③用手锤木柄推出活塞连杆组，将取下的连杆盖、衬垫、轴承和连杆螺栓等按原样装复，不可错乱。
 ④用活塞环装卸钳拆下活塞环。
 ⑤将活塞销锁环拆下，再用活塞销铳将活塞销铳出。
 注意观察活塞结构及与连杆连接、安装方向等；活塞环结构形式及安装方向；连杆轴承结构及定位方
法。
 （3）曲轴飞轮组和气门传动组的拆卸 ①放倒发动机，拆下主轴承盖螺栓，取下主轴承盖、衬垫且按
顺序放好。
 ②拆下曲轴，将轴承盖等装回原位。
 ③拆除飞轮固定螺栓，拆下飞轮。
 ④拆下启动爪、用拉器拆卸皮带轮，拆下正时齿轮室盖及衬垫，注意观察曲轴轴向定位装置：曲轴前
（后）端轴防漏结构；扭转减振器等。
 ⑤检查正时齿轮安装记号，如无记号或记号不清，应做出相应的装配记号（一缸活塞位于压缩行程上
止点时）。
 ⑥拆下凸轮轴止推凸缘固定螺钉，平稳地将凸轮轴抽出。
 （4）清洗各零部件，注意观察其具体结构；按三个组拆卸的顺序将零部件堆放整齐以备安装，安装
顺序与拆卸顺序相反。
 （5）曲轴飞轮组安装 ①将飞轮装在曲轴后端凸缘盘上，安装时先用二个定位螺栓定位，再紧固螺母
。
螺母紧固时应对角交又进行，扭紧力矩为137～147N.m。
 ②安装凸轮轴：先装上正时齿轮室盖板，润滑凸轮轴轴颈和轴承，转动曲轴，在第一缸压缩上止点时
，对准凸轮轴正时齿轮和曲轴正时齿轮上的啮合记号，平稳地将凸轮轴装入轴承孔内；紧固止推突缘
螺钉，再转动曲轴，复查正时齿轮啮合情况并检查凸轮轴轴向间隙；最后堵上凸轮轴轴承座孔后端的
堵塞（堵塞外圆柱面应均匀涂以硝基胶液）。
 ③安装气门挺柱。
安装挺柱时，挺柱上应涂以润滑油并对号入座。
挺柱装入后，应能在挺柱孔内均匀自由地上下移动和转动。
 ④在曲轴主轴承座上安装、固定好主轴承（轴承油孔与轴承油道孔对正），在轴瓦表面涂上薄机油。
 ⑤将曲轴安装在主轴承座上。
将不带油槽的主轴承装入主轴承盖，将各道主轴承盖按原位装在各道主轴颈上且按规定扭矩依次拧紧
主轴承螺栓。
螺栓拧紧分2～3次完成，拧紧顺序为4、3、5、2、6、1、7由中到外交叉进行，扭紧力矩为170
～190N.m，拧紧后用不大于30N.m力矩应能转动曲轴，否则应在主轴承座和主轴承盖问加装垫片。
 ⑥在曲轴前端轴依次装上曲轴正时齿轮、挡油盘、扭转减振器总成、启动爪等。
 （6）活塞连杆组安装 ①将活塞销、连杆小头孔内涂上薄机油，将活塞放入90℃以上热水内加热后取
出活塞，迅速将活塞销铳入销座、连杆小头孔内，以连接活塞与连杆，在销座两端环槽内用尖嘴钳装
上活塞销锁环（安装时注意活塞顶部边缘缺口与连杆体、连杆盖凸点都朝向同侧，即发动机前方）。
 ②用活塞环装卸钳依次装上气环、油环，安装时注意扭曲环不可装反（内切扭曲环一般装于第一道环
槽，边缘槽口向上；外切扭曲环一般装于第二、三道环槽，边缘槽口向下）。
 ③将各道环槽端隙按一定角度错开（三道气环按120°错开，第一道环端隙应避开活塞销座及侧压力
较大一侧）。
用活塞环箍箍紧活塞环，用手锤木柄轻敲活塞顶部，使活塞进入气缸至连杆大头与曲轴连杆轴颈连接
，装上连杆盖，按规定扭矩拧紧连杆螺栓螺母，拧紧力矩为80～100N.m。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<工程机械柴油机维修>>

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<工程机械柴油机维修>>

编辑推荐

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<工程机械柴油机维修>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


