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内容概要

刘光复编著的《2011年安徽省科协年会——机械工程分年会论文集》共收到论文90多篇。
论文集按照机械制造专业学科分类，包括铸造、塑性工程、热处理、焊接、无损检测、压力容器、粉
末冶金、工业工程等篇章，对于综合性质的论文集中成综合篇。
这些论文主要是我省机械制造业基础理论研究成果，生产科技实践经验，宏观发展趋势的论述，从整
体上看，这本论文集有较高的学术价值和实用价值。
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低温液体储槽的设计和制造中注意事项
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浅谈压力容器产品制造过程中的质量控制与监督
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声发射技术检测大型常压立式储罐底板的泄漏
埋地管线定量检评成套技术
九、工业工程篇
绿色铸锻造产业园的规划实践
应用IE思想降低生产线标准工时
汽车设计中的精致工艺过程实施方法研究
江福公司焊装车间基于精益生产的现场改善
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章节摘录

　　1引言　　江淮汽车的精致工艺定义：精致工艺就是以满足顾客的精细化需求为目的，避免产品
出现不满足顾客购买心理的细节，贯穿产品设计的全过程的一种手段。
由于精致工艺在汽车设计中是一个长期过程，而且它涉及研发系统中几乎所有的单元，包含底盘、电
器、车身、电子、造型、工艺、质量等，而在设计过程，为了实现精致工艺的目的，又不得不考虑供
应商配套水平，制造系统四大工艺，以及营销，物流等，正因为精致工艺与每个部门，每个设计人员
密切相关，所以在精致工艺评价，整改，闭环等过程中容易出现责任与权力划分不清，因小失大，避
重就轻等问题，导致精致工艺的目标大打折扣。
本文结合江淮汽车在帅铃Ⅲ，星锐等车型实施过程的经验，对精致工艺设计实施过程中的各个角色及
过程方法进行阐述和研究。
2实施角色　　精致工艺执行者：每一个设计人员都是精致工艺的执行者。
设计人员根据自己的经验，分别从自身领域的前沿技术，精品车型水平，选择合适的方式，合理的成
本去尽可能达到最好的效果。
设计人员是执行精致工艺的第一道关口，设计人员的工作年限，工作经验和工作态度直接决定了精致
工艺在第一道关口实施的效果。
　　精致工艺校对者：各个模块的主管及总监是精致工艺的校对者。
部门负责人负责对设计人员的零件图纸及效果进行校对和复核，确保该设计在本模块领域的精制工艺
性。
　　⋯⋯
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