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内容概要

　　《高职高专国家骨干院校·重点建设专业（机械殴打）核心课程“十二五”规划教材：模具制造
工艺》全面、系统地阐述了编制机械加工工艺规程的原则和方法，模具制造工艺的基本原理、特点和
加工工艺。
包括：模具制造工艺过程的编制、模具零件机械加工工艺、模具零件的电加工工艺、模具工作零件的
其他成型方法、光整加工、模具装配工艺、试模中出现的问题及对策、模具制造的相关知识。
在保证各种加工方法的完整性和系统性的同时，突出工艺方法的实用性和适度性。
通过典型模具零件的工艺分析，突出模具制造工艺的综合性，以体现专门知识够用为度的原则。
其内容丰富、重点突出、应用性强，着力做到以培养学生从事实际工作的基本能力、基本技能为目的
，充分反映模具制造的数字化、标准化的发展趋势。
　　《高职高专国家骨干院校·重点建设专业（机械殴打）核心课程“十二五”规划教材：模具制造
工艺》可作为高职高专院校、成人高校及本科院校举办的职业技术学院模具设计与制造专业的教材，
也可作为高级技师、高级技工职业资格认证培训教材，还可供从事模具设计与制造的工程技术人员和
自学者参考。
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章节摘录

　　2.模具刚度　　对于高速冲压模、大型件冲压成型模、精密塑料模和大型塑料模，不仅要求精度
高，还要求有良好的刚度。
这类模具工作负荷较大，当出现较大的弹性变形时，不仅会影响模具的动态精度，而且关系到模具能
否继续正常工作。
因此在模具设计中，不仅要满足模具强度要求，其刚度也应得到保证，同时在制造时也要避免由于加
工不当造成的附加变形。
　　二、模具的生产周期　　模具的生产周期是从接受订货任务开始到模具试模鉴定后交付合格模具
所用的时间。
　　模具生产周期的长短主要取决于制模技术和生产管理水平的高低，当前，模具使用单位要求模具
的生产周期越来越短，以满足市场竞争和更新换代的需要。
因此，模具生产周期长短是衡量一个模具企业生产能力和技术水平的综合标志之一。
　　1.模具技术和生产的标准化程度　　模具标准化程度是一个国家模具技术和生产发展到一定水平
的产物。
　　目前，我国模具技术的标准化已有良好的基础，有模具基础技术标准、各种模具设计标准、模具
工艺标准、模具毛坯和半成品件标准以及模具检验和验收标准等。
由于我国企业小而全和大而全的状况，使得模具标准件的商品化程度还不高，这是影响模具生产周期
的重要因素。
　　2.模具企业的专门化程度　　现代工业发展的趋势是企业分工越来越细。
企业产品的专门化程度越高，越能提高产品的质量和经济效益，并有利于缩短产品生产周期。
　　目前，我国模具企业的专门化程度还较低，各模具企业只生产自己最擅长的模具类型，有明确和
固定的服务范围，所以各模具企业只有互相配合搞协作化生产，才能缩短模具生产周期。
　　3.模具生产技术手段的现代化模具设计、生产、检测手段的现代化也是影响模具生产周期的因素
之一。
只有大力推广和普及模具CAD／CAM技术，促进粗加工向高效率发展，毛坯下料采用高速锯床、阳极
切割和砂轮切割等高效设备，粗加工采用高速铣床、强力高速磨床；精密加工采用高精度的数控机床
，如数控仿形铣床、数控光学曲线磨床、高精度数控电火花线切割机床、数控连续轨迹坐标磨床⋯⋯
；推广先进快速制模技术等，才能使模具生产技术手段提高到一个新水平。
　　⋯⋯
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编辑推荐

《模具制造工艺》由徐慧民、周青主编。
模具制造工艺的基本知识是从事模具设计和制造工作的技术人员的必备知识，为适应高等职业技术人
才的培养，本书以现代制造技术为主线，兼顾传统制造技术，突出模具的特种加工，适当介绍了模具
的快速成型技术。
在保证科学性和理论性的同时，努力体现教学内容的先进性，突出了综合性、针对性和实用性，侧重
于基础理论的应用和学生的创新精神、创造能力以及实践动手能力的培养。
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