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内容概要

　　《高职高专教育“十二五”规划教材：公差配合与技术测量》是按项目教学法、任务引领思路进
行编写的，力求探索当前职业教育的新形式，强调职业技能实际应用能力的培养，内容和形式新颖。
全书分为5个项目，内容包括认识公差与测量、光滑圆柱公差配合及其检测、形住公差及其检测、表
面粗糙度及其检测、常用典型结合的公差及其检测。
项目下设有工作任务，并根据任务特点，设计了相应的技能实训，每个任务配有一定的习题，以加强
应用理论知识，解决实际问题的能力。
另外，书中附有相应的数据、图表以供查阅。
《高职高专教育“十二五”规划教材：公差配合与技术测量》可作为高职高专院校机械类各专业教学
用书，也可供机械行业工程技术人员及计量、检验人员参考。
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书籍目录

项目一 认识公差与测量练习与实践项目二 光滑圆柱公差配合及其检测任务一 孔、轴的尺寸测量及公
差与配合练习与实践任务二 光滑工件尺寸的检验练习与实践项目三 形位公差及其检测任务一箱体类
零件形位公差的检测练习与实践项目四 表面粗糙度及其检测任务一 轴套类零件表面粗糙度的检测练
习与实践项目五 常用典型结合的公差及其检测任务一 滚动轴承的公差配合与检测练习与实践任务二 
螺纹的公差配合与测量练习与实践任务三 键和花键的互换性及检测练习与实践任务四 圆柱齿轮公差
与检测练习与实践参考文献
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章节摘录

　　一般大量生产和成批生产，如汽车、拖拉机厂大都采用完全互换法生产。
不完全互换只限于部件或机构在制造厂内装配时使用。
精度要求很高，如轴承工业，常采用分组装配，即不完全互换法生产。
而小批量和单件生产的机器中，如矿山、冶金等所用的重型机器，也常采用不完全互换法生产。
因为在这种情况下，完全互换法将导致加工困难或制造成本过高。
为此，生产中往往把零部件的精度适当降低，以便于制造。
然后再根据实测尺寸的大小，将制成的相配零部件各分成若干组，使每组内尺寸差别比较小。
最后再把相应的零部件进行装配。
这样既解决了零部件的加工困难，又保证了装配的精度要求的。
这就是应用了不完全互换法中修配法或调整法。
　　一般地说，使用要求与制造水平、经济效益没有矛盾时，采用完全互换；反之采用不完全互换。
不完全互换法常用在零部件制造厂内部，而厂外协作则往往要采用完全互换。
究竟采用哪种方式，要由产品精度、产品复杂程度、生产规模、设备条件及技术水平等一系列因素决
定。
　　3.互换性的作用　　互换性原则被广泛采用，因为它不仅仅对生产过程产生影响，而且还涉及产
品的设计、使用、维修等各个方面。
　　从设计上看，按互换性原则进行设计，就可以最大限度地采用标准件、通用件，大大减少计算、
绘图等设计工作量，缩短设计周期，并有利于产品品种的系列化和多样化，有利于计算机辅助设计
（CAD）。
　　从制造上看，零部件具有互换性，可以采用“分散加工，集中装配”的生产方式。
这样有利于引进专业化生产，使零部件成本降低，实现生产、装配方式的机械化和自动化。
可减轻工人的劳动强度，缩短生产周期，从而保证产品质量，提高劳动生产率和经济效益。
　　从维护上看，当机器的零部件突然损坏或按计划定期更换时，便可在最短时间内用备件加以替换
，从而提高了机器的利用率和延长机器的使用寿命，大大提高经济效益。
　　综上所述，互换性对提高劳动生产率、保证产品质量、增加经济效益都具有重大的意义。
它不仅适用于大批量生产，即使是单件小批量生产，为了快速组织生产及保证经济性，也常常采用标
准化的零部件。
　　因此，互换性原则是组织现代化生产的极其重要的技术经济原则。
　　（二）标准化　　现代化生产的特点是规模大、品种多、分工细和协作广，为使社会生产高效率
地运行，必须通过标准化使产品的品种规格简化，使各分散的生产环节相互协调和统一。
几何量的公差与检测也应纳入标准化的轨道。
标准化是实现互换性的前提。
 　　⋯⋯
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