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内容概要

本书从现代管理学的观点，提出建立市场经济相适应的管理理念，管理思路，研究探索一套比较科学
的符合国情的质量管理方法。
    本书提出了凹版制版质量控制和色彩管理采用传统工艺优秀的色彩控制理论，技术和方法与先进
的ICC色彩管理理论，技术和方法相结合的管理法。
    本书论述了采取强化业务接稿、精心工艺设计、稳定凹印打样，抓好电镀工艺，规范电雕典线，调
准数码打样、校正屏幕颜色、细化电拼制作、立足电分调色的指导理论，介绍了许多在实践中研究总
结出的提高质量、解决难题的诀窍，绝招和技术秘密。
    本书具有很高的实用价值，可作为凹版制版管理人员和技术人员的必备用书。
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作者简介

殷幼芳，我国著名的图像艺术复制专家，北京印刷学院客座教授，必胜网专家委员会专家，北京印刷
技术协会名誉理事、科技委员会委员、北京印刷进步奖获得者、《印刷技术》编委。
从事图像艺术复制工作50余年，为提高我国制版技术的进步和图像艺术复制质量的提高作出了重要贡
献；并培养了全国许多优秀的制版技术人才。
著有《胶印制版工艺规范化、数据化》、《实用电子分色制版技术》、《平版制版照相工艺》等书。
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章节摘录

　　原稿的清晰度决定了印刷图像所表现的清晰度，扫描仪、电分机系统清晰度强调参数的设置是以
原稿轮廓虚实程度、颗粒度状况，以及图像缩放倍率等为依据的。
因此，只有分析清楚了上述特征数据，然后进行恰到好处的调整。
　　1.2 质量控制方法　　目前我国凹版制版公司是以稿子线和辊子线两条工艺路线进行质量管理的。
稿子线质量管理的重点是色彩管理。
要有效的控制制版过程中颜色层次信息的准确转换和传递，尽量做到屏幕显示的颜色与数码打样颜色
、凹印打样颜色的基本一致，保证原稿色彩的准确还原。
　　辊子线质量管理的重点：一是控制金加工的精度；二是保证铜层质量，严密控制电流差，稳定镀
铜溶液和精心工艺维护；三是保证铬面光亮平滑，达到硬度最佳，精心控制导电性，稳定镀铬溶液和
达到铜辊清洁干净。
　　1.2.1 稿子线的色彩管理　　在凹版制版整个管理控制链中，色彩管理处于中心地位，色彩是凹版
制版、印刷质量控制的核心，色彩管理体系能否正常运转，直接决定了质量管理的目标能否实现，也
决定了生产作业能否顺利进行。
具体地说，色彩管理系统的重要意义，在于将纷繁复杂的颜色世界用简单的数字来表现，并且由各种
硬件、软件来自动实现，可以解决印刷品颜色的多变性问题，以及解决以往制版印刷质量过分依靠人
为经验控制的问题。
但是由于企业内部技术规范没有理顺，原辅材料不稳定，以及管理者和使用者对色彩管理的理解和认
识不够，特别是重视程度不够，至使生产中存在着诸多烦心事。
　　当前凹版制版公司的稿子线工艺流程中普遍存在的问题是：屏幕颜色、数码打样颜色与凹印打样
及印刷颜色的不一致而造成许多内外返工。
因此，笔者采用传统工艺优秀的标准化、规范化、数据化作业管理与先进的ICC色彩管理相融合的管
理法，加上后期精心的技术加工制作出优质产品。
精心做好以下三点：　　①屏幕显示的颜色与数码打样的颜色基本一致；　　②电拼车间客户签字认
可的数码打样颜色与凹印OPP膜打样的颜色基本一致；　　③屏幕显示的颜色与凹印OPP膜打样的颜
色基本一致。
　　这是色彩管理的关键所在，在实际生产中最难做到的是，屏幕颜色与凹印打样颜色的差距较大。
虽然目前还不能做到“所见即所得”，但我们应该做到尽量减小差距，逐步向这个目标靠近。
方法如下：　　（1）凹印打样工艺规范　　凹印打样工艺规范化管理和色彩参数的确定，是色彩管
理系统中屏幕软打样、数码打样模拟颜色的前提和基础。
其规范的技术指标如下：　　①规范油墨品牌和牌号，油墨冲淡比例，搅拌充分程度，黏度。
打样机速度，压力和环境温湿度等。
　　②规范不同客户产品档次的不同要求，高档产品采用高档油墨，普通产品则选用中、低档油墨。
　　⋯⋯
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