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前言

2007年的统计数字表明，我国塑料的年产量达1500万吨，其用途已渗透到国民经济各部门以及人民生
活的各个领域，它已和钢铁、木材和水泥并列成为材料领域的四大支柱之一。
在塑料材料、制品设计及加工工艺确定后，塑料模的品质对制品品质与产量具有决定性的作用，模具
成本对制品成本也有很大的影响。
在现代塑料制品生产中，合理的加工工艺、高效的设备和先进的模具，被称为塑料制品成型技术的“
三大支柱”。
尤其是模具对实现塑料制品加工工艺要求、塑料使用要求及塑件外观造型要求，起着无可替代的作用
。
就塑料工业而言，可以说没有塑料模具就没有塑料制品。
随着我国塑料工业的快速发展，塑料模设计、制造及使用的从业人员需求量不断增长。
越来越多的人员进入了塑料模具行业。
初学塑料模具的难点之一是模具三维空间结构的构思。
而对初学者而言，由抽象的二维投影图想象模具的三维空间结构是有一定难度的。
为使希望进入塑料模设计、制造与使用领域的人员尽快掌握塑料模的有关知识，编者以通俗易懂的文
字，并配以清晰的工程实例图及与之配套的直观三维图，编写了本书。
本书的内容与生产实际十分贴近，包括挤出机头、压制模、注射模、塑料制品的结构工艺性分析、模
具安装使用与维护等。
本书供初学塑料模设计、制造与使用的人员使用，也可供大中专院校有关专业的学生参考。
本书由冉新成编写。
罗永高为本书提供了部分资料，梅江龙参与了部分图样的绘制。
因编者水平有限，书中错误与不妥之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书以通俗易懂的文字，并配以清晰的工程实例图及直观三维图，介绍了塑料模具的相关知识。
本书内容主要包括：塑料挤出成型模具、塑料注射成型模具、塑料压缩成型模具、塑料制品的结构性
工艺分析、塑料模具的安装使用与维护等。
    本书内容丰富实用，可供相关职业院校和培训类学校作为教材使用，也适合初学塑料模具设计、制
造与使用人员阅读。
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章节摘录

插图：一、塑料成型模具基本概念模具是用其特定形状来成型具有一定形状和尺寸制品的工具。
用于塑料制品成型的一类模具统称为塑料成型模具。
在塑料材料、制品结构及加工工艺确定后，塑料成型模具对制品的质量与生产效率具有决定性的作用
，模具成本对制品的成本也有很大的影响。
在现代塑料制品生产中，合理的加工工艺、高效的设备和先进的模具，被称为塑料制品成型技术的“
三大支柱”。
尤其是模具对实现塑料制品加工工艺要求、制品外观造型要求及制品其他使用要求，起着无可替代的
作用。
就塑料工业而言，可以说没有塑料成型模具就没有塑料制品。
二、塑料成型模具的现状与发展趋势自20世纪90年代以来，我国塑料模技术的发展进入了一个新的阶
段。
以汽车保险杠、双缸洗衣机连体桶、64cm（25n）以上彩电机壳和仪表用小模数齿轮、表面微小信号
深度0.11的Pc数码光盘等产品为代表的大型、精密、复杂和高寿命塑料模，已能实现国内自行设计、
制造，已部分替代进口模具；电加工、数控加工和快速经济制模、特种制模技术已进入许多模具生产
厂以代替通用机床加工；引进了P20、718、$45C、s50C和S55c等新牌号钢种并在国内许多钢厂生产，
宝钢集团的模具钢生产和销售已逐步建立了自己的品牌和塑料模具钢系列，如B20、B30、1340等，并
有几十种尺寸规格、多种硬度（从150HB到40HRC）的产品供用户选用，打破了长期以来用45钢制作
模具型腔的局面。
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编辑推荐

《塑料模具》为印刷工业出版社出版发行。
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