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前言

技能人才是我国人才队伍的重要组成部分，是进行创造性劳动、为国家经济建设作出重要贡献的人才
，是加快产业优化升级、提高企业竞争力、推动技术创新和科技成果转化的实践者和推动者，同时实
行职业资格证书制度是国家劳动就业工作的重大决策，是提高广大劳动者素质的重要手段，是提高就
业能力的一项有效措施，其中职业标准和配套培训教材建设则是实施鉴定的基础性工作。
2008年，根据行业发展的需要，中国印刷技术协会受人力资源和社会保障部与新闻出版总署的委托，
组织制定了《平版印刷工国家职业标准》（以下简称《标准》）。
  《标准》发布以后，为提高平版印刷从业人员的职业技能水平，并给职业技能鉴定工作提供统一的
规范和依据，中国印刷技术协会组织相关院校老师和一线技术专家共同编写了《平版印刷工国家职业
资格培训教程》（以下称《教程》）。
《教程》以贯彻《标准》要求为出发点，注重层次区分，全面涵盖国家标准中的各个知识点；以能力
导向为原则，更加突出技能实际操作要求；文字通俗易懂，以阐述结论性的内容为主，体现了整体性
、等级性、规范性、实用性、可操作性等特点。
《教程》上、中、下三册分别对应《标准》中：基础知识，初级工、中级工、高级工，技师、高级技
师等相关内容。
为了便于培训工作的开展，  《教程》采取了章、节、单元的编写结构，在每章之前给出“本章提示
”，便于学员抓住学习重点，每章之后给出“本章思考题”，帮助学员进行巩固提高。
在章、节的内部结构上均按照学习目标、操作步骤、相关知识、注意事项的统一格式组织内容，深浅
适度、条理清晰。
只要学习者认真学习本《教程》，即使从零起步，也能较快掌握平版印刷的有关技能，提高分析和解
决问题的能力。
《教程》不仅适合作为平版印刷职业技能培训和鉴定的教材，而且是平版印刷从业人员进行自学的合
适读物，希望本《教程》的出版能够促进平版印刷从业人员专业技能水平的提高。
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内容概要

本书根据《平版印刷工国家职业标准》的“技师、高级技师”的各项要求进行编写。
技师、高级技师的相关内容对应到标准的“职业功能、工作内容、技能要求、相关知识”的要求，每
项“技能要求”的“相关知识”部分对应的内容都包括了四个部分：学习目标、操作步骤、相关知识
、注意事项。
每章还配有复习思考题，以便技师或高级技师掌握和巩固相关的理论知识和操作要领。
    本书适合从事平版印刷技师、高级技师人员参加全国职业等级考试及相关职业大赛时学习使用，也
可以作为相关从业人员自学使用。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<平版印刷工（下）>>

书籍目录

第一部分 平版印刷工(技师)　1.印刷前准备  　1.1 准备印刷材料  　1.1.1 油墨的光学性能  　1.1.2 润湿液
的印刷性能　1.2 诊断印版  　1.2.1 平版(Ps版)晒版原理及工艺  　1.2.2 计算机直接制版原理(computer to
Plate，简称CTP)　1.3 胶印机的维护和保养  　1.3.1 胶印机的验收  　1.3.2 胶印机的维修  　1.3.3 胶印机
主要装置的拆装  　1.3.4 胶印机的计算机控制系统与远程故障诊断系统　本章复习题2.实施印刷　2.1 
机组调节  　2.1.1 输墨装置  　2.1.2 离合压装置  　2.1.3 定位传递装置　2.2 试印刷  　2.2.1 调频网点和精
细网点印刷要求  　2.2.2 特殊承印材料的印刷工艺　2.3 正式印刷  　2.3.1 平版印刷品质量标准  　2.3.2 
印后加工对印刷的要求  　2.3.3 印刷工艺的调整　本章复习题3.印刷质量检验分析　3.1 印刷图文质量
的检验  　3.1.1 印刷质量的评价  　3.1.2 印刷质量主要参数的检测  　3.1.3 印刷测控条的功能及其检测
方法　3.2 印刷质量分析  　3.2.1 印刷质量控制要点与解决方案  　3.2.2 印刷品设计分析与解决方案　本
章复习题4.培训指导　4.1 操作指导  　4.1.1 精细和高难度印刷品的印刷指导  　4.1.2 检测仪器、设备的
使用指导　4.2 理论培训  　4.2.1 培训讲义的编写  　4.2.2 培训课程的准备  　  　4.2.3 印刷基础知识的培
训　本章复习题5.管理　5.1 技术管理  　5.1.1 平版印刷工艺管理要求  　5.1.2 设备维护与保养　5.2 质量
管理　平版印刷品的等级评定　本章复习题第二部分 平版印刷工(高级技师)　1.1 印刷材料的鉴定  
　1.1.1 纸张主要印刷性能  　1.1.2 油墨主要印刷性能鉴定  　1.1.3 橡皮布的主要印刷性能鉴定  　1.1.4 
润湿液的主要印刷性能鉴定　1.2 设定印版数据  　1.2.1 彩色复制原理  　1.2.2 印前工艺流程  　1.2.3
CTP特性曲线设定　1.3 胶印机的维护和保养  　1.3.1 大修方案  　1.3.2 胶印机的拆装及调试　本章复习
题2.实施印刷　2.1 正式印刷  　2.1.1 多色胶印机套印故障与排除  　2.1.2 重影、条痕故障的排除  　2.1.3
纸张皱褶故障的排除  　2.1.4 印刷灰平衡控制  　2.1.5 印刷品色调控制　2.2 技术攻关与工艺改进  
　2.2.1 印刷新技术、新材料、新工艺  　2.2.2 混合印刷工艺流程  　2.2.3 精细印刷品印刷工艺方案　本
章复习题3.印刷质量评定　3.1 印刷品质量的技术评定  　3.1.1 印刷品评价标准  　3.1.2 印刷工艺设计合
理性的评价　3.2 印刷品质量的技术评定  　3.2.1 印刷技术原因的判定  　3.2.2 造成质量问题的设备原因
　本章复习题4.培训指导　4.1 操作指导  　4.1.1 解决疑难故障方法的指导  　4.1.2 检测印刷品质量的指
导　4.2 理论培训  　4.2.1 平版印刷工作业指导书的编写  　4.2.2 平版印刷技术知识的培训　本章复习
题5.管理　5.1 技术管理  　5.1.1 印刷成本和节能减排的管理知识  　5.1.2 印刷环保  　5.1.3 胶印设备购
置　5.2 质量管理  　5.2.1 印刷品质量管理标准的制定  　5.2.2 印刷材料质量管理标准本章复习题参考文
献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<平版印刷工（下）>>

章节摘录

插图：随着冲版量的不断增加和空气中二氧化碳的不断溶入，显影液中的OH一浓度会下降，pH值将
越来越低，显影时间应慢慢变长，至最后在正常曝光条件下PS版无法显影，这就是显影液疲劳衰退的
现象。
但随着显影液pH值的降低，碱液对氧化层和涂层树脂的腐蚀力下降，版材的网点再现性及耐印力比用
新配制的显影液好一些。
但必须注意两点，一是冲版量必须控制在显影液容许范围内，二是用后的显影液必须密封保存与空气
隔绝，因为即使是没显过一张版的显影液暴露于空气中，一星期后显影性能也将明显下降。
机器显影时还要注意以下几点：①要定期维护显影机，以保证已曝光的PS版显影能正常进行。
②在显影之前必须保持各传动辊清洁，若牵引辊不干净，显影时印版易粘上脏点。
③如显影机有涂胶装置，一定注意胶辊要保持清洁，否则会弄脏印版。
④一般情况下，阳图Ps版显影液（原液）的显影能力为10m2／L。
⑤上保护胶时，一定要均匀施胶，不能太厚，以免干后导致涂层龟裂和掉版。
（4）PS版的烤版一般来说，晒制的打样印版是不需要进行烤版的，但是对于印数较大的上机印版，
为了增强图文基础的稳定性、耐蚀性和机械强度，提高耐印力，往往要进行烤版。
印版经烘烤后，感光层中的感光基消失，酚醛树脂受热发生热交联反应，由线状分子变成大型网状分
子，此时，印版的耐溶剂性、耐蚀性、耐磨性以及感光层对版面的吸附性大幅度提高。
但是，在烘烤时，除了图文部分感光层发生变化外，阳极氧化的铝版基表面经封孔处理被封闭的微孔
，可能由于失水而使疏水性增强，引起版面起脏。
因此，在烤版前，必须给版面均匀涂布一层烤版胶（保护剂），保护空白部分不起脏。
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编辑推荐

《平版印刷工(下册)(技师、高级技师)》：国家职业资格培训教程。
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