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前言

　　20世纪80年代以来的20多年时间，在世界印刷技术日新月异的飞速发展浪潮中，中国印刷业无论
在技术还是产业层面都取得了长足的进步。
桌面出版系统、激光照排、CTP、数码印刷、数字化工作流程等新技术、新设备、新工艺在中国印刷
业得到了普及或应用。
　　印刷产业技术的发展既离不开高等教育的支持，又给高等教育提出了新要求。
近20多年时间，我国印刷高等教育与印刷产业一起得到了很大发展，开设印刷专业的院校不断增多，
培养的印刷专业人才无论在数量还是质量上都有了很大提高。
但印刷产业的发展急需印刷专业教育培养出更多、更优秀的应用型技术管理人才。
　　教材是教学工作的重要组成部分。
印刷工业出版社自成立以来，一直致力于专业教材的出版，与国内主要印刷专业院校建立了长期友好
的合作关系。
但随着产业技术的发展，原有的印刷专业教材无论在体系上还是内容上都已经落后于产业和专业教育
发展的要求。
因此，为了更好地服务于印刷包装高等职业教育教学工作，遵照国家对高等职业教育的定位，突出高
等职业教育的特点，我社组织了北京印刷学院、上海出版印刷高等专科学校、深圳职业技术学院、安
徽新闻出版职业技术学院、天津职业大学、杭州电子科技大学、郑州牧业工程高等专科学校、湖北职
业技术学院等主要印刷高职院校的骨干教师编写了“全国高职高专印刷与包装类专业教学指导委员会
规划统编教材”。
　　这套教材具有以下优点：　　实用性、实践性强。
该套教材依照高等职业教育的定位，突出高职教育重在强化学生实践能力培养的特点，教材内容在必
备的专业基础知识理论和体系的基础上，突出职业岗位的技能要求，所含教材均为高职教育印刷包装
专业的必修课，是国内最新的高职高专印刷包装专业教材，能解决当前高等职业教育印刷包装专业教
材急需更新的迫切需求。
　　编者队伍实力雄厚。
该套教材的编者来自全国主要印刷高职院校，均是各院校最有实力的教授、副教授以及从事教学工作
多年的骨干教师，对高职教育的特点和要求十分了解，有丰富的教学、实践以及教材编写经验。
　　覆盖面广。
该套教材覆盖面广，从工艺原理到设备操作维护，从印前到印刷、印后，均为高职教育印刷包装专业
的必修课，迎合了当前的高职教学需求，为解决当前高等职业教育印刷包装类专业教材的不足而选定
。
　　经过编者和出版社的共同努力，“全国高职高专印刷与包装类专业教学指导委员会规划统编教材
”的首批教材已经陆续出版，希望本套教材的出版能为印刷专业人才的培养做出一份贡献。
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内容概要

　　《柔性版印刷技术》是根据高等职业教育的教学要求，突出职业岗位的技能要求，以国家示范性
高等职业院校的专业课程教学方法为基础而编写的专业教材。
全书以项目和任务的方式，对柔性版印刷过程所涉及的各种制版技术、印刷操作、质量控制与检测以
及柔印设备维护保养等方面的内容进行了全面讲解，且每个任务后面附有复习思考题，便于加深读者
对相关知识的理解和掌握。
　　《柔性版印刷技术》适于作为高等职业教育印刷技术、包装装潢设计等专业教材，同时也适合印
刷行业的从业人员自学或进行技术培训使用。
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章节摘录

　　在柔印中，油墨黏度大或采用较低网线数的网纹辊（400lpi以下），应选用平刀口刮刀；高网线数
的网纹辊应选用薄型刀口或斜刀口刮刀。
此外，在满版不干胶印刷中，多采用平刀口钢刮刀。
　　塑料刮刀对网纹辊的磨损相应要小一些，但对网纹辊表面要求较高，换句话说，只有使用高质量
的网纹辊，才能使用塑料刮刀，在选择选择刮刀的材质方面一定要注意品牌。
　　2.刮墨刀的选用　　刮墨刀因选择或使用不当，会引起许多不良故障。
例如，刀锋不均匀磨损，会在日常印刷过程中因漏墨而印刷出一些无用的线条。
有时候，这种磨损甚至会刮伤网纹辊表面。
另外，刀锋上剥落的碎片则会引发出灾难性故障。
虽然刮墨刀有这些缺点，但是如果选择适当材料的刀片就可以避免上述不良故障的发生。
　　一般来说，碳钢是制造刮墨刀的最好材料。
它能以最薄的厚度提供最大的刚度。
在印刷过程中，刮墨刀不可避免地磨损网纹辊表面，但是碳钢在磨损过程中，磨损的材料会以沙状微
粒混入油墨之中，这样利用过滤器或磁铁就很容易将磨损微粒收集起来。
由此可知，了解刮墨刀片的材料成分是十分必要的。
碳钢的微观结构由其合金元素及制造过程（铸造、热处理等工艺）决定，只有那些含有大量微小颗粒
的碳钢才适合制作刮墨刀。
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