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内容概要

　　《航空制造工程手册：电机电器工艺》科学地、系统地总结了近40年航空电机、电器、火花塞制
造专业的丰富经验，它对军、民用飞机的电机、电器、火花塞生产有广泛的实用价值和指导意义。
　　《航空制造工程手册：电机电器工艺》分3篇23章，分别阐述了航空电机、电器、火花塞典型产品
制造工艺的方法和参数、生产过程和操作、常见质量故障的特征及解决措施，内容翔实而简洁。
　　《航空制造工程手册：电机电器工艺》不仅对从事航空电机、电器、火花塞制造专业的广大工程
技术人员和科研生产管理人员具有重要的参考作用，而且可供其它行业从事这些专业的技术人员和中
、高等院校的师生参考使用。
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