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内容概要

本书根据教育部提出的“高等职业教育为制造业和农业现代化培养高技能型才”的任务而编写，综合
了《机械制造工艺学》、《模具制造工艺学》、《机床夹具设计》三门学科的主要内容，突出高等教
育注重培养学生的学习能力、实践能力和创新能力的特点。
因此，本书可作为高等工科院校本科、高职、高专等机械类、机电类、近机类专业的专业课教材，可
以满足60-100学时的教学要求。
    本书由南昌理工学院教授杨櫂，南昌大学教授陈国香主编，江西航空职业技术学院副教授伍少敏，
江西航空技术学院副教授刘花兰副主编。
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章节摘录

　　1.机械与模具制造业在国民经济中的地位　　机械制造工业是国民经济中一个十分重要的产业，
它为国民经济各部门科学研究、国防建设和人民生活提供各种技术装备，在社会主义建设事业中起着
中流砥柱的作用。
从农业机械到工业机械，从轻工业机械到重工业机械，从航空航天设备到机车车辆、汽车、船舶等设
备，从机械产品到电子电器、仪表产品等，都必须有机械及其制造。
在工业高度发达的国家中，机械工业的产值常常占整个工业总产值的40％或更多。
　　在机械制造中，机床夹具、模具都是不可缺少的工艺装备，尤其是模具以其特定的形状通过一定
的方式使材料成形。
据国际生产技术协会提供的资料显示，机械零件粗加工的’75％和精加工的50％都将由模具成形来完
成。
因此模具被誉为“金属加工中的帝王”，是“进入富裕社会的原动力”，“模具就是黄金”。
　　2.模具制造工艺的特点　　模具制造也是机械制造，但由于其特殊功能，与一般机械制造相比较
，有着特殊的要求与明显的特点，主要表现为：　　1）单件生产。
除模架制造成批生产外，模具工作零件或其他结构件都是单件生产，每种模具一般只生产1～2副，普
遍采用修锉、修配方法加工，很少采用“互换法”加工。
在零件制造过程中，工件更换频繁，工序组合相对集中，对工人技术水平要求较高。
　　2）制造质量高。
一般地，模具工作零件的制造精度比产品零件高2-4级。
例如，模具工作部分制造偏差控制在0.01mm左右，工作部分的表面粗糙度值R。
要求小于0.8 km，需要采用精密机床如坐标磨床、数控机床加工。
　　3）形状复杂。
模具工作部分都是二维、三维复杂曲面，而不是一般机械的简单几何体，加工难度大，必要时采用镶
嵌结构、拼合结构，需要采用专门化机床、特种加工方法，需要高技术水平的工人。
　　4）材料硬度高。
一般采用工具钢淬火、低温回火，或硬质合金，需要采用特种加工方法。
　　5）模具生产需具备专业化的生产组织形式。
该形式与其生产方式应相适应。
　　3.本课程的内容与特点　　本课程的内容主要包括机械与模具的制造方法、机械与模具零件制造
工艺规程、机械与模具装配工艺、机械加工质量、机床专用夹具设计。
具体分8章，即零件机械加工方法综述、机械加工工艺规程的制定、典型零件的机械加工、模具的特
种加工及其他加工方法、机械加工质量、机械与模具装配工艺、机床专用夹具设计、现代机械制造技
术。
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