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内容概要

　　为适应中等职业教育的发展，根据教育部2001年颁布的《中等职业学校机械加工技术专业教学指
导方案》中主干课程《机械加工技术教学基本要求》，并参照有关行业的职业技能鉴定规范编写了本
教材。
本书适合中等职业学校机械加工技术专业、机械制造技术专业和机电一体化专业等机械类专业使用，
也可供相关职业培训或相关技术人员参考使用。
　　本书从培养高素质操作者和中、初级人才出发，对传统教学内容与结构作了相应的调整，注重知
识结构与其他教材的联系与衔接，突出实用性，充分体现了“以素质为核心，以能力为基础”的教学
模式。
　　本书以切削理论为基础，以制造工艺为主线，将金属切削机床、金属切削原理、机床夹具设计及
制造工艺学有机的联合起来，形成新的知识结构和内容体系。
本书主要包括机械加工的基本概念、金属切削的基本知识、机械加工工艺系统、设备维护及先进加工
技术等内容。
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章节摘录

插图：第3章 金属切削机床金属切削机床是用刀具切削的方法将金属毛坯加工成机械零件的机器，是
制造机器的机器，习惯上简称为机床。
机床是整个工业生产中作为生产工具的一个重要组成部分，是机械制造的基础，其技术水平的高低、
质量的好坏，是衡量一个国家机械工业水平的重要标志。
本章着重介绍金属切削机床型号的编制方法；CA6140车床的传动系统和主要结构；车床常见故障处理
；X6131型万能卧式升降台铣床及其传动系统。
同时，对孔加工机床、刨床和插床、磨床等也作简单的介绍。
通过本章的学习，应对各种机床有基本了解，熟悉各种机床的特点及加工范围，掌握典型车床及铣床
的操作与调整。
第一节 机床的基本知识机床的种类繁多，为了便于区别、使用和管理，有必要对机床进行分类，并编
制编号。
一、机床的分类机床主要按加工性质和所用的刀具进行分类，目前我国将机床分为12大类：车床、钻
床、镗床、磨床、齿轮加工机床、螺纹加工机床、铣床、刨插床、拉床、电加工机床、切断床及其他
机床。
除上述基本分类外，还有其他分类方法。
按照机床的通用化程度，机床可分为：（1）通用机床（万能机床）。
通用机床能加工一定尺度内的多种零件，完成不同的工序，加工范围较广。
例如卧式车床、万能升降台铣床等。
（2）专门化机床。
专门化机床用于加工不同尺寸的一类或几类零件的某一种（或几种）特定工序，加工范围较窄。
例如精密丝杠车床、凸轮轴车床等。
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编辑推荐

《机械加工技术》：中等职业教育规划教材，根据教育部中等职业学校新教学指导要求编写。
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