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内容概要

本书为《质量验收与施工工艺对照使用手册》丛书之一，主要根据现行国家标准《钢结构工程施工质
量验收规范》GB 50205-2001编写完成；全书共分14章内容，分别对钢结构工程进行系统阐述，编写体
例为“质量验收要求一相关规范要求一施工工艺与技术一质量通病与防治”。
全书内容丰富，结构体例新颖，读者既能了解规范条文内容，又能学习工程质量达标方法，同时也能
掌握工程质量通病预防及治理措施。
    本书可供钢结构安装企业技术管理人员、钢结构工程施工及质量检验人员使用和参考。
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