
第一图书网, tushu007.com
<<惯性技术词典>>

图书基本信息

书名：<<惯性技术词典>>

13位ISBN编号：9787802186385

10位ISBN编号：7802186382

出版时间：2009-10

出版时间：中国宇航出版社

作者：中国惯性技术学会，中国航天电子技术研究院  编

页数：776

字数：707000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<惯性技术词典>>

前言

20世纪初，第一台以陀螺原理为基础的航海陀螺罗经问世，标志着惯性原理从力学研究阶段跨入工程
实用阶段。
此后，陀螺从纺轮和儿童玩具发展成为具有高精度定向功能的陀螺仪，从在地球表面通过感知重力进
行计时的钟摆发展成为测量运动载体比力的加速度计。
在过去的20世纪中，惯性技术作为一门新兴应用技术，凭借其原理上的优势和新需求的推动，得以迅
速发展，在国民经济许多领域得到广泛应用，各式各样新型的惯性敏感器相继出现，精度不断提高。
20世纪的冷战时期，各国竞相发展军事装备。
作为战争武器，精确打击敌方和不受敌方人为干扰是其基本要求，而这两者，正是惯性技术的优点所
在。
因此，在导弹、潜艇、大型轰炸机等武器装备中，惯性导航、惯性制导成为不可或缺的、至今无可替
代的关键技术。
武器性能的不断提升，在极大程度上引领并推动了惯性技术向高、精、尖的方向发展。
20世纪末和21世纪初，浮球平台（惯性参考球）和极高精度的静电陀螺仪相继研制成功，更是把惯性
技术推到了发展历程的鼎盛时期。
陀螺仪和加速度计作为独立的仪表，在国民经济、科学研究和陆海空天各个领域发挥其特有的功能和
无与伦比的精度，以它们为核心的惯性导航系统和惯性制导系统，广泛应用于各种运载体上，以实现
定位定向功能。
控制反馈技术、高速小型计算机和信息处理技术的应用，在很大程度上拓展了惯性系统的功能和环境
适应能力。
然而，就提高定位定向精度而言，主要的、根本的途径还是靠提高陀螺仪和加速度计的精度，而支撑
方式的不断改进和创新，正是提高其精度的推动力。
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内容概要

本书是一部有关惯性技术领域名词术语解释的专业性工具书，包括导航制导、惯性系统、惯性仪表、
光学陀螺、电机电器、电子线路、测试技术、工艺技术和质量管理，共9个部分。
全书共收录词条近1400条，70余万字。
它是惯性技术名词术语的积累和总结，是广大专家和学者集体智慧的结晶。
希望本词典的出版能推动、普及惯性技术，适应惯性技术的发展，使其更好地为国民经济发展服务。
    本词典适合于国防科技工业、军队相关单位和其他相关行业的科技人员、管理人员及高等院校师生
使用。
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章节摘录

插图：电解加工利用金属在电解液中产生电化学阳极溶解的原理将工件加工成形。
工件接直流电源的正极作为阳极，工具接直流电源的负极作为阴极。
以在氯化钠水溶液中电解加工铁基合金为例，当在两极间施加5～24 V电压时，工件表面的金属就首先
在阴极反应，不断产生阳极溶解，电解产物被5～50 m／s的高速液流及时冲走。
阳极溶解的速度随极间距离减少而增大。
随着工具相对工件持续进给，工件高点金属不断被电解，直至工件表面形成与阴极工作面基本相似的
形状，符合所要求的加工尺寸为止。
电解加工属成形加工，适用于加工各种难切削材料（如钛合金、高温耐热合金等），模具型腔与花键
、惯性器件中，用于加工永磁零件。
电解磨削靠阳极金属的电化学溶解（占95％～98％）和机械磨削作用（占2％～5％）相结合进行的复
合加工。
磨粒突出于导电砂轮基体而维持工件与磨轮间的加工间隙，间隙中充满电解液并不断更新以带走电解
产物与热量。
由于电解作用形成的阳极薄膜迅速被导电砂轮中的磨料刮除，在阳极工件上又露出新的金属表面并被
继续溶解。
靠电解作用和刮削薄膜的磨削作用连续加工工件，直到达到一定的加工精度和表面质量。
电解磨削集中了电解加工和机械磨削的优点，已用来磨削各种硬质合金刀具、量具、涡轮叶片榫头、
蜂窝结构件、轧辊、挤压与拉丝模及深小孔等。
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编辑推荐

《惯性技术词典》由航天科技图书出版基金资助出版。
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