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内容概要

　　本书内容主要分为5章：新型干法水泥厂组织机构及职责；新型干法水泥厂设备的前期管理；新
型干法水泥厂设备安装和试运转；新型干法水泥厂的设备维修系统；新型干法水泥厂关键设备故障修
复。
本书理论联系实际、内容丰富，对于做好新型干法水泥厂建厂前期工作，选择好建厂承包公司或设计
院，组织好招标、投标和评价工作，以及设备维修工作都有一定的指导意义。

　　本书供新型干法水泥厂负责机械总工程师、机修主任以及负责维修工程师、润滑工程师参考，也
可作为大学建材学院机械专业师生的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：第2章 新型干法水泥厂设备的前期管理我国最早建设新型干法水泥厂是从20世纪80年
代末开始的，为从高起点赶上世界水泥生产先进技术水平，原建筑材料工业部决定要从国外引进当时
最先进的带分解炉的旋风预热器窑的最大型的新型干法水泥生产线，准备建在河北唐山（冀东水泥厂
）和安徽宁国（宁国水泥厂）。
当时日本在水泥熟料烧成系统和旋风预热器窑的基础上开发出了各种分解炉，使旋风预热器窑产量提
高了一倍；在熟料粉磨系统方面开发出O-Sepa笼形选粉机；而且日本在国内大量新建和改建成大型新
型干法水泥厂，因此日本的水泥生产技术当时是站在世界前列。
为此原建筑材料工业部特邀请了日本川崎重工、三菱重工和石川岛重工三家公司来华进行技术交流，
后来也邀请了欧洲著名水泥设备制造商、丹麦史密斯、德国洪堡和伯力鸠斯公司来华进行技术交流，
同时我们派出技术考察队伍到日本考察，通过对日本三家公司经过技术经济比较后，我们决定冀东水
泥厂采用石川岛重工的设备，宁国水泥厂采用三菱重工的设备。
当时天津水泥工业设计院在初步消化引进技术基础上，开发出700t／d和2000t／d新型干法水泥生产线
，建设上海川沙和江西水泥厂，以后随着设计生产线规模增大到4000t／d、5000t／d和10000t／d，设
备不断大型化。
为了保证水泥厂设备正常运转起来，能达标、达产和年运转率85％以上，做好生产线设备的前期管理
是非常重要的。
在我们建设新水泥厂或扩建新的水泥生产线时，要考察我国水泥设计单位的业绩和该设计院设计水泥
厂的设备运转情况，了解设计单位设备选型情况，与设备制造厂家进行技术交流，进行设备采购合同
的谈判、合同签订和设备监造，以保证设备质量。
设备运到现场的开箱检验、设备保管、设备安装和监理、设备试运转等工程项目的前期管理，是决定
设备能否长期正常运行的前提条件。
2.1设备合同签订合同是平等主体的自然人、法人、组织之间设立、变更、终止民事权利义务关系的协
议，一般包括当事人的名称或者姓名和住所、标的、数量、质量等。
设备采购合同包括：产品名称、数量、金额，供货时间；质量要求、技术标准、供货方对产品质量负
责的条件和期限；交货地点、方式；运输方式；包装标准、包装要求和包装物的供应与回收；验收标
准、方法及提出异议的期限；结算方式及期限；违约责任等。
设备合同签订阶段包括：设备选型与规划，这由设计部门负责。
设备订货方面由工厂商务部门和质量保证部门负责。
为了保证工厂订购的设备质量合格，我们将新型干法水泥厂设备质量要求阐述如下：设备质量首先要
满足设备图纸有关标准、有关国家标准和行业标准，对于大型水泥集团和工厂，应该有自己的设备技
术要求。
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