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内容概要

　　本书从金属加工中发生的摩擦行为出发，介绍对金属加工液的性能要求，水基和油金基金属加工
液的组成以及它们在金属切削和成形加工中的应用。
同时，叙述了用于金属加工液的添加剂组合及一些配方研究的实例，最后介绍了用于金属加工液的分
析评定方法。
　　本书适用于从事金属加工液研究、生产的技术人员以及销售和使用金属中工液的人士使用与参考
。
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编辑推荐

　　本书从金属加工过程发生的摩擦学入手，进而联系到要解决这些摩擦学问题，就需要了解金属加
工润滑剂的性质和组成，希望读者能从书中较完整地了解所关心的某类金属加工润滑剂的相关内容。
本书适用于从事金属加工液研究、生产的技术人员以及销售和使用金属加工液的人士使用与参考
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