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内容概要

本书对加氢裂化工艺技术进行了全面论述，其中包括化学反应、催化剂、工艺过程、工业装置操作等
，力求做到理论与实践相结合，重点介绍了工业装置操作技术、如何选择和使用催化剂以及当前国内
外加氢裂化工艺和催化剂发展的最新成果等。
    本书可作为炼油企业从事加氢裂化装置操作的技术人员、技术工人的岗位培训教材，也可供炼油企
业工程技术人员、科研设计人员和生产管理人员阅读参考。
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章节摘录

　　第一章　绪论　　第四节　工业应用现状和前景　　自1959年第一套现代加氢裂化工业装置投产
以来，加氢裂化技术的开发和工业应用得到长足的发展。
特别是进入20世纪90年代以来，世界炼油企业加工的原油重劣化趋势不断加剧、采用清洁生产工艺和
生产清洁燃料的要求越来越迫切、成品油市场中柴油需求增长远高于汽油、芳烃和乙烯需求量的快速
增长需要更多的石油化工原料等形势的发展，使加氢裂化技术在世界范围内得到日益广泛的关注和应
用。
据美国《油气杂志》报道，从2002年1月至2007年1月，世界原油加工能力提高了4．94％，而加氢裂化
装置加工能力却提高了8．96％，世界主要国家加氢裂化装置总加工能力已达250Mt／a以上。
业内专家预测，包括加氢裂化在内的加氢技术将取代催化裂化成为21世纪炼油工业的核心工艺。
　　一、国外的现状和前景　　1．工业应用现状　　目前国外已投产和在建（包括改造）的加氢裂
化装置主要是由UOP、Chevron、IFP和Shell等公司转让的技术；另外还有较大的催化剂生产商
如Albemarle、Criterion、Topesoe等公司提供加氢裂化催化剂。
　　（1）UOP公司技术的工业应用现状　　UOP公司的加氢裂化技术工业应用最多、总加工能力最
大。
截至2002年，UOP（含Unocal公司）的Unicrackin9加氢裂化技术已被40个国家150多套装置采用，总加
工能力在175Mt／a（340万桶／操作日）以上，目前有90多套装置在运转。
l990年以来选用UOP公司技术的装置共44套，其中1999年以来新建的装置就有l2套。
　　在加氢裂化工艺方面，UOP公司在其原有常规一段串联、单段、两段等工艺技术的基础上，近年
来根据炼厂扩能改造、重劣质原料油加工、催化轻循环油改质、生产超低硫清洁燃料的需要。
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编辑推荐
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