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内容概要

本书介绍了一百个炼油过程优化节能案例，涉及流程优化、操作优化、技术改造、装置间热联合、变
频技术应用及机泵叶轮切削或减级、系统优化以及节水减排等方面。
书中所有案例均来源于中国石化茂名分公司炼油分部，案例真实详尽，颇具代表性，可供各大炼厂及
相关部门优化节能生产参考，对炼油装置工艺设计的优化与技术改造有一定的指导作用。
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章节摘录

第一章 流程优化案例 重酮滤液换冷工艺流程优化1 改进前重质酮苯脱蜡装置采用两段脱蜡工艺生产。
结晶系统的换冷流程不够合理，特别是滤液中的冷量没能很好地回收利用。
改造前的滤液换冷工艺流程和各物料参数分别见图1-1和表1-1。
⋯⋯
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