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内容概要

　　本教材是数控专业的技能训练用书。
《全国职业教育“十二五”精品教材：数控铣实训教程》以企业中广泛应用的FANUC-OMC系统为例
介绍了数控铣床、数控铣床编程入门知识、数控铣床编程、数控铣床操作要领等，最后介绍了数控铣
床典型零件加工。
全书以零件的数控铣削加工过程为主线，先通过仿真模拟加工训练编程和机床操作，再用具体的典型
加工任务来引导学生系统地训练零件的数控铣削加工工艺方案的制订、刀具选择、程序编制、机床操
作及零件的加工等各项工作。
　　本教材适合作为各类职业院校和培训机构数控铣削加工的实训用书，也可供有关技术人员参考。
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书籍目录
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、圆弧插补、螺旋线插补及圆柱插补1．直线插补G012．圆弧插补（G02／G03）3．螺旋线插补4．圆
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孔加工固定循环功能概述2．固定循环七、螺纹加工G33八、比例缩放（G51、G50）九、坐标旋转
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介绍1．MDI键盘说明（表4-1）2．机床位置界面3．程序管理界面二、开机及回机床原点（表4-2）三
、机床的手动控制1．主轴启、停及转速控制（表4-3、表4-4）2．快速进给运动控制（表4-5）3．手摇
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