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内容概要

Cimatron是世界公认的最优秀的NC加工软件，它除了具有可以满足一般加工所需的功能外，尚有如下
各种人性化的特点：    一、具有智能识别毛坯功能，通过建立毛坯，将零件与毛坯进行比较，然后通
过比较获得零件每个部位的材料余量，从而决定刀具什么地主该走和什么地方不需走，尽最大限度地
消除空刀，这是Cimatron软件在加工智能化方面所作的重要贡献。
    二、系统提供了体贴的层间切削技术，使得开粗可以达到更理想的结果，为后续精加工提供余量更
均匀的工件，为产生更好的加工质量创造条件。
    三、可以根据曲面的坡度基于斜率分析大小，自动区分较陡的区域用环绕走刀，而较平的区域用平
行走刀，以达到较好的加工效果，不需要人为地指定各自不同的区域分开来定义刀路，而是自动一次
完成。
    四、在全部采用平行走刀的时候，去综合考虑曲面情况，自动调整刀间距，而不是一味地进行固定
间距走刀，一般软件只能用固定的2D间距或3D间距进行控制。
    五、在全部采用环绕走刀的时候，可以根据曲面的凹凸情况，分别指定环绕的副中心，改善刀具轨
迹。
    六、自动识别上一次平行走刀加工不佳的区域，只针对该区域进行补充加工。
    七、可以产生MURBS后处理文件，使得刀具轨迹比直线和圆弧插补更平滑。
    八、可以对三角形面体直接进行加工。
    九、支持高速加工。
    Cimatron NC加工除了以上特点外，还有刀路计算快、NC文件短等优点。
    本书只讨论Cimatron的三轴铣削加工，绝大部分内容是通过提问的方式，主要针对一些重要的参数
或概念进行说明，并配合精选的图例，以使读者对Cimatron有更深一层的认识。
    本书主要供具有一定的Cimatron基础知识的和NC加工经验的编程人员参考，也可供有自学能力的大
中专学生及工程技术人员参考，尤其对一点就通的人士有很大的帮助。
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